


Die Maschine aus der Praxis fiir die Praxis

Anfang der 1960er Jahre wurde die erste Vaderstad Landmaschine auf dem

schwedischen Familienbetrieb Stark entwickelt. Rune Stark brauchte ein

besseres Bodenbearbeitungsgerat und nahm die Sache selbst in die Hand: er

konstruierte und baute seine eigene Schleppegge. Dass dabei statt Holz Stahl

zum Einsatz kam, war eine Revolution. Aufgrund dessen musste nicht mehr jedes

Jahr eine neue Egge gebaut werden und als auch die Nachbarn anfragten, war die

Firma Vaderstad geboren. Neugierde und das Bestreben, bessere und einfachere

Gerate fir die Landwirtschaft zu bauen, lief3en das Unternehmen zu dem interna-

tionalen Konzern wachsen, der er heute ist.

1967

Die erste Egge stellte Vaderstad
1967 vor - eine fir die Zeit revolu-

tionare Konstruktion, die sehr erfolg-

reich wurde.

1976

1976 setzte Vaderstad einen weite-
ren Meilenstein, dieses Mal mit der
14,8 m breiten Egge SH-2 fiir grof3e
Flachen.

1981

Unsere Eggen der Reihe NZ sind
wahrscheinlich die erfolgreichsten
Eggen iberhaupt. Dank weniger
Uberfahrten bieten sie hohe Schlag-
kraft und echte Nachhaltigkeit.






Die Arbeit vereinfachen,
das Ergebnis verbessern

Der Geist von Rune Stark lebt weiter. Vaderstad
bleibt neugierig und sucht nach technischen Lo-
sungen, die den Alltag in der Landwirtschaft einfa-
cher machen. Unser ganzer Ehrgeiz richtet sich
auf Gerate, die bei hohen Flachenleistungen und
in einer Uberfahrt mehrere Arbeiten gleichzeitig
ausfiihren koénnen. Die Vorteile liegen auf der
Hand: die Flachen sind zum richtigen Zeitpunkt
vorbereitet und damit die Bedingungen fiir maxi-
male Ertrage geschaffen - bei Einsparen von Zeit,
Energie und Geld.

Wir entwickeln Bodenbearbeitungsverfahren und
bauen Drillmaschinen, Grubber, Eggen, sowie Wal-
zen fiir unterschiedliche Klimazonen - fiir sandige
Flachen in Australien und Tonbéden in Nordeu-
ropa. Unterschiedliche Kulturen stellen unter-
schiedliche Anforderungen an die Saatgutablage
und Bodenbearbeitung. Das ist das Thema von Va-
derstad. Dabei werden alle Neuentwicklungen auf
Betrieben tiberall auf der Welt getestet. Die Praxis-
erfahrungen sind wichtig. Das Feedback aus der
Praxis fiihrt zu weiteren Verbesserungen und
neuen Denkansatzen.









Grofde Auswahl an Bodenbearbeitungsgeraten

Carrier Seite 32-57 Swift Seite 58-67 Cultus Seite 68-81

Opus Seite 82-91 TopDown Seite 92-101 NZ Aggressive Seite 102-111

Rollex/Rexius Seite 112-123 RexiusTwin Seite 124-130



Die Zweijahresgarantie
auf alle Maschinen bietet
zusatzliche Sicherheit.




Qualitat bedeutet
Sicherheit

Jedes einzelne Bauteil hat seine ganz spezielle Funk-
tion. Daher — von der Schraube bis zum Rahmen - Sta-
bilitat, Form und Lebensdauer sind von gréf3ter
Bedeutung. Unser Ziel sind Geréate, die tiberzeugen -
und zwar in jedem Bearbeitungsverfahren.

"Halten muss sie." Das war das Motto von Rune Stark.
Genau das haben wir im Kopf, wenn wir unsere um-
fangreichen Testlaufe durchfiihren. Und das gilt fiir die
ganze Maschine und jedes ihrer Bauteile. Durch repro-
duzierbare Tests unter kontrollierten Bedingungen kon-
nen wir in kurzer Zeit Testergebnisse erzielen. Wofiir
frither jahrelange Feldtests notig waren, kann jetzt im
Labor rund um die Uhr simuliert werden. Zudem muss
die Neukonstruktion in Kiesgrube und Steinbruch seine
Langlebigkeit unter Beweis stellen. Das sind hartere Be-
dingungen als sie es spater im realen landwirtschaftli-
chen Einsatz jemals ausgesetzt sind.

Diese umfassenden Testlaufe und die hochwertigen
Komponenten stehen fiir extreme Haltbarkeit und gute
Wirtschaftlichkeit. Weil wir uns der Qualitat unserer
Produkte so sicher sind, geben wir auf alle eine zwei-
jahrige Garantie. Das bedeutet fiir Landwirte zusatzli-
che Sicherheit und die Gewissheit, dass ihr Geld gut
angelegt ist.

Der Hauptrahmen besteht aus stabilem Quadratrohr und ist aus
hochwertigem Stahl gefertigt, der extrem verwindungssteif ist und
der Konstruktion eine duf3erst hohe Stabilitat verleiht. Dank
rundum geschweiftem Rahmen kann auf Schraubverbindungen
vollstandig verzichtet und der entsprechende Verschleif3 bei
hohen Arbeitsgeschwindigkeiten verhindert werden.

Dauergeschmiert gelagerte Scheiben stehen fiir Zeitgewinne bei
Pflege und Wartung. Jedes Lager ist,speziell zum Schutz gegen
das Eindringen von Feuchtigkeit und Schmutz, abgedichtet.

Vaderstad war der erste Landmaschinenhersteller,der Gummi-
dampfungen einsetzte. Dementsprechend sucht unsere Erfahrung
in Herstellung und Funktionalitat dieser Dampfungen ihresglei-
chen in der Branche.

Auch kleine Details sind sehr wichtig: zum Beispiel die geniale
Konstruktion mit spielfrei montierten Zinken, die trotz Verschleif3
stabil laufen.
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Warum Bodenbearbeitung?

Das langfristige Ziel jeder Bodenbearbeitung ist die
Erzeugung einer Krume mit optimaler Verteilung
von Poren und Festmaterial fiir optimales Wurzel-
wachstum und Versorgung der Wurzeln mit Feuch-
tigkeit und Nahrstoffen. Um das zu erreichen
miissen Pflanzenriickstande griindlich in den Boden
eingearbeitet, verhartete Schichten aufgebrochen
und ein Saatbett bereitet werden, das beste Keimbe-
dingungen bietet.

Dabei ist es wichtig, dass nur so tief wie absolut
notig gearbeitet wird. Denn jeder Zentimeter be-
wegte Erde (1 cm = 100 m3 Boden/ha) erh6ht den
Kraftstoffverbrauch. Wenn tiefer gearbeitet werden
muss, sollte unbedingt das richtige Verfahren und
das richtige Schar gewahlt werden.

Einmischung von Ernteriickstinden

Eine schnelle und flachgriindige Bodenbearbeitung
direkt nach der Ernte, wenn der Boden noch genii-
gend Feuchtigkeit enthalt und die Temperatur rela-
tiv hoch ist, leitet den Abbauprozess der
Ernteriickstande ein. Bei intensiven Fruchtwechseln
ist die gute Einmischung der Vorfruchtreste fiir eine
schnelle Rotte und zur Vermeidung von Pilzbefall
extrem wichtig.

Verbesserte Feldhygiene

Ein abgesetztes Saatbett fordert den Auflauf von Un-
krautern und Ausfallgetreide. Die Keimlinge kénnen
dann in einem zweiten Arbeitsgang oder wahrend
der Saat behandelt werden. Je geringer der Anteil
von Ausfallsaaten im Boden, desto geringer die
Uberlebenschancen diverser Schadlinge. Dariiber
hinaus sorgt flache Bodenbearbeitung dafiir, dass
Schnecken weniger Nahrung und Riickzugsmoglich-
keiten finden.

Auch bei zunehmender Herbizidresistenz bietet die
Bodenbearbeitung eine gute Alternative in der Un-
krautbekampfung. Eine verbesserte Feldhygiene be-
deutet somit gute Bodenpflege und nachhaltig hohe
Ertrage.

Pflugsohlen und verhirtete Schichten aufbrechen
Werden Verfahren angewendet, bei denen es zur
Bildung einer Pflugsohle kommt und somit Wurzel-
bildung und Entwésserung eingeschrankt sind,
muss diese aufgebrochen werden. Nur so kénnen
die Ertragsmoglichkeiten voll ausgeschopft werden.
Fir die Tiefenlockerung sollten unbedingt schma-
lere Scharspitzen zum Einsatz kommen, damit zum
einen der Zugkraftbedarf nicht unnétig hoch ist und
zum anderen nicht zu viel Boden bewegt wird- Re-
genwlrmer werden somit geschont.

Kleinere Kluten in Kombination mit guter Riickverfestigung sind wichtig fiir ein optimales Keimverhalten von Unkrautern und

Ausfallgetreide.



Saatbettbereitung

Der letzte Schritt in der Bodenbearbeitung ist die Saat-
bettbereitung. Dabei wird in Ablagetiefe der Saathori-
zont vorbereitet. Auf leichteren Boden besteht haufig
fiir eine spezielle Saatbettbereitung kein Bedarf —
aufder fiir die Rickverfestigung direkt vor der Ablage.
Die Drillmaschine legt dann das Saatgut in der ge-
wiinschten Tiefe ab.

Auf schwereren und tonhaltigeren Boden ist die Saat-
bettbereitung etwas schwieriger. Da hier die obere
Schicht leicht austrocknet, muss das Saatgut in den
feuchten Horizont abgelegt werden, wo gute Keimbe-
dingungen herrschen. Damit die Tiefeneinstellung der
Drillmaschine auch effektiv genutzt werden kann, ist ein
ebenes Saatbett extrem wichtig. Das Saatkorn sollte
fiir guten Bodenschluss mit moglichst viel feinkriimel-
igem Boden umgeben und auf den Furchenboden ab-
gelegt werden. Gleichwohl kann die oberste Schicht
zur Vermeidung von Verschlammung und Erosion
etwas grobscholliger sein.

Saatbettbereitung dient auch dazu, die Kapillaritat zu
zerstoren und Wasserverlust durch Verdunstung zu
verhindern. Je weniger Arbeitsgange notig sind, desto
mehr Wasser verbleibt im Bodenprofil und steht hier
der Pflanze zur Verfligung.

Das Saatbett muss ausreichend gelockert sein. Nur so kann sich der Boden
erwarmen, der Gasaustausch sichergestellt und dem Saatkorn Zugang zum
Kapillarwasser ermoglicht werden.
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Das richtige
Verfahren

Fiir die Wahl des richtigen Verfahrens gibt es
keine Pauschallésung. Wer sich fiir ein nicht
wendendes Verfahren entscheidet, dem stehen
unterschiedliche Techniken, entsprechend den
individuellen Standortbedingungen, zur Verfi-

gung.

Aber auch ein einziges Gerat kann fiir
bestimmte Anwendungen das Richtige sein.

Scheiben empfehlen sich fiir folgende

Bearbeitungsziele:

e Zur flachen Bodenbearbeitung

e Zum Zerspleifden von Ernteriickstinden

e Zur Klutenzerkleinerung, vor allem auf
trockenen, schweren Boden

¢ Bei hohem Steinbesatz. Hier driickt die
Scheibe den Stein in den Boden.

e Wenn Zugkraftbedarf ein Thema ist

e Fiir hohe Flachenleistung

Scheibendurch-
messer: 45 cm

CrossCutter Disc

Von ultraflach bis zur Einarbeitung hoher Mengen
von Riickstinden

Vaderstad verfiigt iiber langjahrige Erfahrung mit in-
novativen Scheibeneggen und hat als erstes Unterneh-
men diese Technik mit der Carrier 1999 eingefiihrt.
Seitdem wurde Carrier weltweit in hohen Zahlen ver-
kauft. Heute bietet Vaderstad ein grof3es Sortiment
von Carrier Werkzeugen mit Scheibendurchmessern
von 450, 510 und 610 mm. Der nachste innovative
Schritt ist hier CrossCutter Knife und CrossCutter
Disc. Diese beiden Werkzeuge sind fiir intensive Arbeit
bis zu einer Tiefe von 1 cm bis 3 cm ausgelegt.

Die Wahl der richtigen Scheibe ist dabei einfach, denn
dies ist eine Frage der Vorkultur und der einzuarbei-
tenden Pflanzenmengen. Die quer arbeitende Cross-
Cutter Disc ist so breit, dass sie gar nicht tief in den
Boden eindringen kann und wird fiir flach auflaufende
Saaten wie Raps und Unkrauter eingesetzt. Die

Scheibendurch-
messer: 51 cm

Scheibendurch-
messer: 61 cm

Scheibe vom Typ Carrier hat einen Durchmesser von
450 mm und bietet eine gute Einarbeitung bei hoher
Drehzahl. Im Gegensatz zur grof3eren Scheibe sorgt
ein kleinerer Scheibendurchmesser auch fiir kleinere
Kluten und einen gréf3eren Anteil feinkriimeliger Erde
bei grof3eren Bodenaggregaten. Bei sehr grof3en Men-
gen an Pflanzenriickstanden sollten Scheiben mit
einem Durchmesser von 510 mm oder 610 mm ein-
gesetzt werden.

Dabei steht die Grof3e der Randkerben im Verhaltnis
zum Scheibendurchmesser. Bei grofderen Scheiben
sind sie grof3er und besser fiir die Einarbeitung grof3er
Mengen an Ernteriickstanden geeignet. Dagegen bear-
beiten die kleineren Kerben der kleineren Scheiben
den Bodenhorizont vollstandig. Das begiinstigt den
Auflauf von Kulturen mit kleineren Korngrof3en wie

z. B. Raps.
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Zinken sind fiir folgende Einsatze die beste

Empfehlung:

e Zur Verteilung und Einmischung von Stroh

e Zur Tiefenlockerung

¢ [n feuchten Bedingungen

¢ Bei Gefahr von Pflugsohlenbildung

e Zum Aufbrechen verharteter Schichten und
Forderung von Bodenaggregaten an die Oberflache

e Zur Beseitigung von Schlepperspuren und
Unregelmafiigkeiten

Zinken fiir Grubber

Vaderstad bietet eine grof3e Auswahl an unterschied-
lichen Zinken. Bei einigen Zinken ist die Feder in den
Zinken integriert. Der Vorteil dieser Konstruktion ist
eine starke Vibration und damit ein niedrigerer Zug-
kraftbedarf. Durch die Vibration wird das Material
aufgebrochen und zuverlassig eingeebnet. Damit ein-
her geht ein durch den Federweg begrenzter Anfahr-
schutz. Dieses Maf} an Anfahrschutz eignet sich am
besten fiir eine flachere Bearbeitung, bis zu 20 cm tief.
Fiir grof3ere Arbeitstiefen, bis zu 30 cm, stehen Cultus
Zinken mit Spiralfeder zur Verfiigung. Diese Feder bie-
tet extrem zuverlassigen Anfahrschutz und sorgt fiir
die Einhaltung der gewiinschten Arbeitstiefe.

Fiir Arbeitstiefen von bis zu 40 cm stehen Zinken mit
hydraulischem Anfahrschutz zur Verfiigung. Diese L6-
sung bietet den Vorteil, dass die Auslosekraft an die
jeweiligen Bedingungen angepasst werden kann.
Selbst bei maximal eingestellter Auslosekraft wird ein
natiirlicher Dampfungseffekt und somit Rahmenschutz
erzielt. Hydraulische Steinsicherung ist auch insofern

cm

B g 2|z
(e o o o o

niitzlich, da als eine Feder mit gleicher Auslosekraft in
der Praxis eine Gefahrenquelle darstellt.

Sowohl der mechanische als auch der hydraulische
Anfahrschutz sind horizontal verbaut. Die Zinken von
Vaderstad sind mit horizontalen Federpaketen ausge-
stattet. Dadurch koénnen sie grof3e St6f3e ohne Verfor-
mung aufnehmen - ein entscheidender Vorteil auf
steinigen Standorten. Auch fiir die Tiefenfiihrung erge-
ben sich dadurch positive Effekte, denn bei Aufprall
auf einen Fremdkorper kénnen diese Zinken besser
zuriickweichen.

Alle tiefer arbeitenden Grubber haben einen relativ fla-
chen Anstellwinkel, was die Arbeit verbessert und den
Zugkraftbedarf verringert. Der flache Winkel sorgt
dafiir, dass mehr Material zum Einmischen aufgenom-
men wird, dass der in vertikaler Richtung auf die
Scharspitzen wirkende Verschleif3 nicht so grof} ist
und die eingestellte Tiefe somit langer eingehalten
werden kann.
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Flache, nicht wendende Bearbeitung

Bei flacher Mulchsaat wird organisches Mate-
rial fiir eine ziigige Rotte oberflachlich einge-
arbeitet und gleichzeitig Unkraut und
Ausfallgetreide bekampft. Flache Bodenbear-
beitung bietet im Vergleich zu tieferer Arbeit
grof3e Zeit- und Kostenvorteile.

Wenn grof3e Mengen Pflanzenmaterial in die
Oberflache eingearbeitet sind, erhoht sich die
Tragfahigkeit des Bodens und es ergeben sich
mit der Zeit weniger Fahrspuren. Auch der
Humusanteil der Krume nimmt mit der Zeit zu
und damit die Regenwurmpopulation. Beides
ist wichtig fiir die Sauerstoffversorgung und
Entwéasserung des Bodenprofils. Auferdem

verringert mehr organische Masse an der )
Oberfliche die Gefahr von Verkrustung und Die oberste,etwa 5 cm tiefe Schicht, ist reich an Sauerstoff- das Regenwiirmer tragen zur Verbesserung der Bodenstruktur und zur

bedeutet hier sind die Mikroorganismen am aktivsten.In dieser Steigerung des Ertragspotenzials bei.

Erosion. . .
Schicht werden also Ernteriickstdnde am schnellsten abgebaut.

Carrier fiir ultraflache bis flache
Bearbeitung

Carrier wurde fiir die rationelle und kosten-
giinstige Landwirtschaft entwickelt. Das Gerat
arbeitet zwischen 3 und 15 cm tief. Seine Ein-
satzmoglichkeiten sind vielfaltig: von der
Schaffung eines abgesetzten Saatbetts iber
die Anregung von Ausfallgetreide zur Keimung
bis zum Aufbrechen der Krume und zuverlas-
siger Einmischung von Pflanzenmaterial und
Mist.

Strohmanagement ist bei flacher Bodenbear-
beitung extrem wichtig. Ausgeriistet mit einem
Strohstriegel, verteilt Carrier das Material
gleichmaf3ig, bevor es in den Boden einge-
mischt wird.

Die mit dem Strohstriegel ausgeriistete Carrier verteilt das Stroh Man kann leicht {iberpriifen, wie gut das Stroh hinter dem Mah-
zuverlassig Giber das Feld, bevor es aufgeschlitzt und gleichméaf3ig drescher verteilt wird,indem ein 1 m langer Abschnitt entsprechend
in die Oberflache eingearbeitet wird. der Breite des Mahdreschers zusammengerecht wird.



Die Scheibenkonzepte

Scheibeneggen bieten viele Vorteile. Zum Beispiel
einen relativ geringen Zugkraftbedarf und Arbeitsge-
schwindigkeiten von bis zu 15 km/h.

Die neue Carrier L ( 510 mm) ist mit dem gleichen
langen Scheibenarm wie die Carrier XL ( 610 mm)
ausgeriistet. Damit vergrof3ert sich die Rahmenhohe
des Gerats und die Fahigkeit, grofse Mengen Pflanzen-
material zu verarbeiten. Die Scheiben der Carrier L
und Carrier XL zeichnen sich fiir noch besseres Durch-
schneiden der Pflanzenriickstande, durch gefraste
Kerben, aus. Gleichzeitig behalten sie wahrend ihrer
gesamten Standzeit ihre Form bei. Optional kann ihr
Anstellwinkel verdndert werden (MultiSet), so dass die
Scheiben unabhéngig von der Arbeitstiefe immer opti-
mal arbeiten.

Vaderstad setzt auf konische Scheiben, die den An-
stellwinkel konstant und unabhangig von der Arbeits-
tiefe halten. Konische Scheiben driicken auf3erdem
Steine in den Boden ein, anstatt sie an die Oberflache
zu fordern. Aufgrund ihrer speziellen Form benétigen
diese Scheiben einen hoheren Bodendruck, sorgen
dafiir aber fiir sehr gutes Aufbrechen der Erde. Das ist
wichtig fiir die Anlage eines abgesetzten Saatbetts. Das
Material wird dabei iber den gesamten Bearbeitungs-
horizont gleichmaf3ig untergemischt. Im Boden wer-
den dann keine Schwarzverfarbungen mehr beobachtet,
weil die Pflanzenriickstinde an der Oberflache bleiben,
wo sie schneller verrotten und den Boden vor Erosion
schiitzen. Das ist besser als eine Hohlscheibe, die den
Boden wendet und das Pflanzenmaterial tiefer einar-
beitet.

Die konische Scheibe hat einen grof3eren Lockerungs- und Kriimeleffekt als die Hohlscheibe.

Wartungsfreie Lager sparen viel Zeit

Lager sind bei jeder Maschine kritische Punkte, beson-
ders wenn unter hartesten Einsatzbedingungen grofie
Langlebigkeit gewahrleistet sein muss. Bei Vaderstad
sind alle Lagerkorper bestens geschiitzt hinter den
Scheiben positioniert. Dadurch kénnen grofde Mengen
an Pflanzenriickstanden ohne zu stopfen zwischen
Arm und Scheibe verarbeitet werden. Alle Lager wer-
den unter extremsten Einsatzbedingungen im hausei-
genen Testcenter Vaderstad-Verken getestet.

So koénnen wir unseren Kunden wartungsfreie Lager
mit sehr langer Standzeit bieten.

Konische Scheibe Hohlscheibe
Gleicher Kleiner
Winkel Winkel
- (
Gleicher Grofder
Winkel Winkel
- -

Eine konische Scheibe hat immer den richtigen Anstellwinkel,
unabhangig von Verschleif3zustand und Arbeitstiefe.
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Einzeln aufgehéngte Scheiben fiir grofiere
Prizision

Jede Scheibe verfiigt Giber ihre eigene Gummi-
dampfung. Beim Aufprall auf ein Hindernis
hebt nur die betroffene Scheibe aus, was zu
einer sehr genauen Tiefenfliihrung fiihrt. Ge-
rade die individuelle Scheibendampfung ist in
der Primérbearbeitung mit dicht stehenden
Zwischenfriichten oder bei starkem Unkraut-
befall sehr wichtig, denn sie gewéhrleistet
einen ungehinderten Materialstrom nach hin-
ten.

Die federnde Konstruktion sorgt auch fiir gute
Seitenstabilitat, wichtig fiir gleichméafliges Ein-
schneiden in die Oberflache.

Die Wahl der richtigen Scheibe ist relativ ein-
fach. Dies ist vor allem eine Frage der Vorkul-
tur und der einzuarbeitenden Pflanzen-
mengen. Bei sehr grof3en Mengen an Pflanzen-
riickstanden sollten Scheiben mit einem Durch-
messer von 510 mm oder 610 mm zum Einsatz
kommen.

Je nach Bedingungen wird die Scheibe mit 450 mm
Durchmesser empfohlen, denn der geringe
Durchmesser sichert eine bessere Durchdrin-
gung. Durch die héhere Drehzahl wird die opti-
male Arbeitsgeschwindigkeit ziigig erreicht.
Die Erntereste werden besser eingearbeitet
und die Kluten zerkleinert. Der Vorteil gréf3e-
rer Scheiben ist neben der guten Einarbeitung
grof3erer Erntereste ihre langere Standzeit, da
sich mehr Stahl dem Verschleif entgegenstellt.

Die Scheiben sind in vollig wartungsfreien Gummidampfungen

einzeln angelenkt. Dadurch kann die Scheibe sowohl vertikal als
auch horizontal sehr genau arbeiten, was flir einen guten Durch-

fluss steht.

Keine Uberlappungen dank X-Form

Durch die x-férmige Anordnung der Scheiben werden
die Seitenzugkrafte aufgehoben. Das heif3t, das Gerat
lauft stabil hinter dem Schlepper, wichtig bei GPS-
Flihrung und ein grof3er Vorteil an Hanglagen. Durch
die x-féormige Scheibenanordnung kann Carrier vorn
und hinten die Arbeitstiefe ohne seitliches Schlingern
konstant einhalten.

Bei zwei Scheiben pro Arm wird der Materialstrom nach hinten
behindert und damit die Genauigkeit verschlechtert.

HRC (Rockwell)

60

V55 - die Garantie fiir lingste Standzeiten

Alle Scheiben werden aus dem Vaderstad Spezialstahl
V55 gefertigt. Dieser Stahl ist harter als herkémmlicher
Scheibenstahl und somit sehr viel langlebiger. Das be-
deutet langere Standzeiten und Austauschintervalle
und somit gréfdere Wirtschaftlichkeit. Die gezahnten
Kanten sorgen fiir einen zuverlassigen Eingriff. Um
eine gleichbleibend hohe Qualitat sicherzustellen,
werden alle Scheiben in einem vollautomatischen
Herstellungsprozess von Vaderstad selbst gefertigt.



Grubber fiir flache
Bodenbearbeitung

Vaderstad hat eine Auswahl an Scharen, die fiir alle
Einsatze eine Losung bieten. Dies umfasst auch Schare
fiir die flache Bearbeitung. Von der Saatbettbereitung
tiber Graswurzeldurchtrennung bis zum Durchmischen
der Oberflache.

Schare zur Wurzeldurchtrennung

Vaderstad bietet zwei unterschiedliche Schare zur
Durchtrennung von Graswurzeln: das Génsefuf3schar
und das Fliigelschar. Der Unterschied liegt im Anstell-
winkel und im Bearbeitungseffekt. Das Gansefuf3schar
arbeitet ausschliefilich horizontal und ist fiir das
Schneiden optimiert.

Der hintere Teil des Fliigelschars ist leicht nach oben
angewinkelt, so dass der Boden nicht nur durchge-
schnitten sondern auch gleichzeitig angehoben wird.
Dies lockert den Boden und kappt die Wasserzufuhr
fiir das Unkraut. Die Fliigelschare werden auf die be-
stehenden Spitzen montiert und haben eine bearbei-
tende Wirkung. Entsprechend sind sie besonders fiir
Standorte mit stark verdichteten Bodenstrukturen
geeignet. Fliigelschare empfehlen sich dagegen nicht
fiir die tiefere Bearbeitung, denn sie neigen in feuchten
Bedingungen zum Schmieren. Da das Fliigelschar
gleichméaf3igem Verschleif? ausgesetzt ist, bleibt die
Arbeitsbreite bis zum Ende der Standzeit gleichmafig
erhalten.

Zum Aufbrechen verdichteter Bodenstrukturen kann
das Fliigelschar mit einer DeepLoosening Scharspitze
kombiniert werden.

cm

Durchtrennung von
Unkrautwurzeln. Keine
Einmischung.

Durchtrennung von
Unkrautwurzeln. Brei-
tes Durchschneiden
des Bearbeitungshori-
zontes.

Durchtrennung von
Unkrautwurzeln. Ein-
mischung und Anhe-
ben der oberen
Bodenschicht.

Durchtrennung von
Unkrautwurzeln. Einmi-
schung und Anhebung
sowie Aufbrechen
verharteter Flachen.

cm
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Scharspitzen zur Einmischung

Schare zur Einarbeitung von organischem Material sind
in der Regel Grubberschare. Fiir flache Arbeit stehen
dann speziell breitere Ausfiithrungen zur Verfiigung.
Schmale Zinken sind eher fiir die tiefe Bearbeitung ge-
eignet. Durch die Durchmischung des Bodens wird jede
Form der Sohlenverdichtung beseitigt. Der aufgebro-
chene Horizont hinterldsst in der untersten Bearbei-
tungsschicht feine Risse, durch die Wasser abflief3en
kann und Pflanzenwurzeln leichter in tiefere Boden-
schichten vordringen kénnen. Je mehr Ernteriickstande,
desto tiefer muss gegrubbert werden.

Unterschneidet die
obere Bodenschicht
und mischt krumen-
tief. Gute Nagerbe-
kampfung.

cm

Griindliche Einmi-
schung bei flacher
Bearbeitung.

Das Universal-Schar.

Tiefe Bearbeitung
und Einmischung.




Nicht wendende
Tiefenlockerung

Der grofdte Vorteil der nicht wendenden Tiefenlockerung liegt in der Zeit-
und Kraftstoffersparnis pro Hektar. Aufierdem verbleibt mehr organisches
Material in der Krume, was die Gefahr von Verkrustung, Verschlammung
und Erosion verringert. Nicht wendende Tiefenlockerung ist besonders auf
Boden mit schwacher Struktur wichtig. Hier muss regelméaf3ig gelockert wer-
den. Dies kann auch fiir Fruchtarten giinstig sein, die sensibel auf Boden-
verdichtung reagieren, wie Raps und Erbsen.

Bei nicht wendenden Verfahren mit Tiefenlockerung kommen haufig unter-
schiedliche Grubber zur Tiefenlockerung in einer Arbeitstiefe von 10 bis
30 cm, zum Einsatz.

Fiir gréf3ere Arbeitstiefen von mehr als 20 cm wird ein Grubber mit Starrzin-
ken wie Cultus, Opus oder TopDown empfohlen. Diese halten dank grof3er
Auslosekraft ihre Arbeitstiefe konstant ein.

Modularer Zinkenaufbau fiir mehr
Flexibilitat

Modulare Zinken sind in vielen Kombi-
nationen einsetzbar. Damit erh6hen
sich die Einsatzmoglichkeiten fiir den
Grubber und die Arbeit l1asst sich an die
jeweiligen Standortbedingungen und
Jahreszeiten individuell anpassen. Dank
modularem Leitblech und Spitze kann
der gleiche Zinken in unterschiedlichen
Boden arbeiten. Unterschiedliche Zin-
kenbreiten und Leitbleche bedeuten,
dass bei unterschiedlicher Tiefe eine
gleichmaf3ige Bodenbearbeitung erfol-
gen kann. Bei verschraubten Scharen
kann die Erde angehoben werden und

mit extra tief eindringenden Spitzen
kann die Pflugsohle aufgebrochen und
gleichzeitig eingemischt oder einfach
aufgebrochen werden.

Das Leitblech verschleif3t deutlich lang-
samer als die Spitze. Durch die separate
Konstruktion von Leitblech und Schar-
spitze kdnnen die Werkzeuge unabhéan-
gig voneinander ausgetauscht werden -
eine wirtschaftlichere Losung, die lang-
fristig konstant gute Einmischung und
gleichmaf3ige Bearbeitung sichert.

)

©3)

©) ©))
“

Das Leitblech (1) ist fiir die Durchmischung, die Spitze (2) fiir das Aufbrechen zustandig.
Die Aufgabe der DeepLoosening Spitze (3) ist ausschliefllich das Aufbrechen des Bodens, nicht die
Einmischung. Das Fliigelschar (4) durchtrennt die Wurzeln und hebt die Erde gleichzeitig an.
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Leitbleche fiir alle Bedingungen

Das Leitblech bildet mit der Scharspitze eine Einheit und
ist verantwortlich fiir die Einmischung. Entsprechend hat
es ebenso grof3e Bedeutung wie das im Boden laufende
Werkzeug. Vaderstad bietet zwei verschiedene Leitble-
che: das MixIn und das Twist. Diese stehen in drei ver-
schiedenen Breiten von 50 mm, 80 mm und 120 mm zur
Verfiigung. Ein Leitblech, das breiter ist als die Spitze, be-
deutet, es mischt das Material besser ein und verteilt es
auch besser quer.

Alle Gerate werden werksseitig mit dem MixIn Leitblech
ausgeriistet. Dieses extrem flexible Leitblech wirft das Ma-
terial nach vorn und empfiehlt sich bei ungleichméaf3iger
Strohverteilung, sowie auf schweren B6den. Wahrend das
Material nach vorn geworfen wird, wird es mehrmals ge-
mischt und das Stroh besser verteilt. Dabei werden Erde
bzw. organisches Material um bis zu 9 m weiter getragen
und tonige Béden zuverlassig gekriimelt. Letzteres kann
sogar eine etwaige Nachbearbeitung tiberfliissig machen.

Eine andere Funktion hat das Leitblech vom Typ Twist.
Dieses wirft das Material nach oben. Dabei und beim Zu-
riickfallen wird mehr Stroh in die Oberflache eingearbeitet
als beim MixIn Leitblech. Dies wiederum verbessert den
Erosionsschutz und verhindert Oberflachenverschlam-
mung nach schweren Niederschlagen. Ein weiterer Vorteil
liegt darin, dass nur oberflachlich eingearbeitetes Stroh
schnell verrottet. Damit eignet sich Twist besonders fiir
Standorte, wo aufgrund langerer Vegetationszeiten den
Mikroorganismen mehr Zeit fiir den Abbauprozess zur
Verfiigung steht.

Je nach Breite des Leitblechs wird mehr oder weniger
Boden durchmischt.

MixIn sorgt im gesamten Bearbeitungshorizont fir feine Kriimelung und Durchmischung.

Bei Twist verbleiben mehr Pflanzenriickstande in der Oberschicht.



Scharspitzen zum Aufbrechen

Durch wiederholte Bodenbearbeitung in gleicher Tiefe und ungiinstigen Be-
dingungen kommt es zur Bildung einer Pflugsohle und Verhartung einzelner
Bodenschichten. Damit sinken die Ertrage, denn der Boden kann nach Nie-
derschlagen nicht mehr so schnell abtrocknen, wahrend in Trockenperioden
die Wurzeln nur begrenzten Zugang zum Wasser haben. In Regionen mit war-
men Sommern bzw. kalten Wintern kann die Natur bei Tonbdden einen Teil
der Schaden wieder ausgleichen, wahrend Béden mit hoherem Sandanteil mit
der Zeit verdichten. Fiir Tiefenlockerung ohne zusatzlichen Zugkraftbedarf
kann das Serienschar durch ein LowDisturbance Schar ausgetauscht werden.

Scharkombinationen zum Einmischen und Aufbrechen

Das Ziel fiir die Entwicklung von Scharkombinationen war flaches Einmischen
und tieferes Aufbrechen, ohne dabei den Boden zu stark zu bewegen. Dieses
Verfahren schont besonders die wichtigste Ressource, die die Natur fiir die
Bodenlockerung zu bieten hat: Regenwiirmer.

ren. Verringerung
von Stau-

nasse-

drainage.

cm

Aufbrechen verdich-
teter Bodenstruktu-

Aufbrechen verdich-
teter Bodenstruktu-
ren bis 40 cm tief.

Aufbrechen verdich-
teter Bodenstruktu-
ren bis 40 cm tief
und Einmischung bis
zu 30 cm tief.

cm
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DeepLoosening

Fiir die bis zu 40 cm tiefe Lockerung bietet
Véaderstad das DeepLoosening Schar. Damit
lasst sich zur Vermeidung von Vertikalver-
dichtung der Boden in zwei Schritten lok-
kern. Bei gleichzeitigem Einsatz des
LowDisturbance Schars findet kein Mischen
statt.

Durch Kombination von DeepLoosening mit
einem serienmafdigen Schar ist dagegen tie-
feres Einmischen und Aufbrechen der Pflug-
sohle in einem tieferen Horizont moglich. Da
beide Arbeiten in einem Arbeitsgang durch-
gefithrt werden konnen, lassen sich Uber-
fahrten einsparen.

Am besten werden die Zinken der hinteren
Reihe mit DeepLoosening Scharspitzen aus-
geriistet. Damit bleibt die Tragfahigkeit des
Bodens bestmdglich erhalten und der Kraft-
stoffverbrauch sinkt. Gleichzeitig wird aus-
reichend Staunasse vorgebeugt.

Je nach gewlinschtem Bearbeitungseffekt kann das DeepLoosening Schar entweder mit einem Schar zum Mischen oder zum
Aufbrechen kombiniert werden.

Eine Pflugsohle verhindert den Wassertransport in beide Richtungen.Tiefenlockerung stellt den Wasserausgleich wieder her.



Bodenbearbeitung mit Prazision: Marathon
Das Marathon Schar zeichnet sich durch eine
mit Hartmetall beschichtete Spitze aus. Damit
bleiben Form, Anstellwinkel und Arbeitstiefe
extrem lang konstant. Der Vorteil dabei ist,
dass liber die gesamte Arbeitstiefe die
Fiihrung ganzflachig perfekt eingehalten wird.
Damit werden fiir alle Pflanzen absolut gleiche
Bedingungen geschaffen. Marathon Schar-
spitzen weisen auf3erdem eine sehr viel 1an-
gere Standzeit als normale Spitzen auf. Das
spart Zeit, weil in der Frithjahrs- oder Herbst-
bestellung weniger Zinkenwechsel vorgenom-
men werden miissen. Entsprechend steigt die
Produktivitat. Die glatte Oberflache dieser
Scharspitzen erzeugt einen gleichmaf3igen
Erdstrom und beste Arbeitsergebnisse.

. Besonders hoher Verschleif’ . Hoher Verschleif3 . Mafiger Verschleif3 Geringer Verschleif?

Der Verschleif3grad kann bei den einzelnen Scharen je nach Position sehr unterschiedlich sein. Marathon Scharspitzen arbeiten immer
gleichmagig tief, was die Prazision erhoht.
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Pfliigen

Bei Fruchtfolgen, in denen iiber mehrere Jahre hin-
tereinander Getreide — im ungiinstigste Fall sogar
das gleiche — angebaut wurde, stellt der Pflug das
zuverlassigste und insgesamt kostengiinstigste Ver-
fahren dar. Das Unterpfliigen von Stroh und Unkraut
senkt bei monokulturellen Fruchtfolgen den Befalls-
druck. Denn die durch nicht wendende Bodenbear-
beitung erzielten Einsparungen werden unter
Umsténden durch hohere Pflanzenschutzkosten
und geringere Ertragssicherheit wieder aufgehoben.
Auf leichten Béden lasst sich jedoch im Anschluss
an den Pflug in ein oder zwei Arbeitsgangen ein zu-
friedenstellendes Saatbett erstellen, was dieses Ver-
fahren vergleichsweise kostengiinstig macht.
Dariiber hinaus profitieren leichte Boden von der
Tiefenlockerung durch den Pflug. Zu den gréf3ten
Nachteilen der wendenden Bearbeitung gehoren

Wendende Konservie-
Bodenbearbeitung rende Boden-
bearbeitung

mit Lockerung

das erhohte Erosionsrisiko, Wasserverdunstung,
verringerte Regenwurmaktivitat, geringere Flachen-
leistungen und haufig die hohere Anzahl an Uber-
fahrten, die dieses Verfahren teuer machen. Bei
tieferer Bodenbearbeitung, wie mit dem Pflug, kann
es anders als in anderen Verfahren praktisch bei
jeder Uberfahrt zu extremer Spurbildung kommen.

Die gesunde Mischung

Die besten Ergebnisse werden in der Praxis durch
Anpassung des Verfahrens an die individuellen
Standortbedingungen erzielt, statt sich auf ein be-
stimmtes Verfahren festzuschreiben. Natiirlich lasst
sich auch der Pflug mit Mulchsaat oder gar Direkt-
saat kombinieren — und zwar auf dem gleichen Feld
in einer Fruchtfolge.

StripDrill

Die Wahl des Verfahrens entscheidet {iber die Verarbeitung von Ernteriickstdnden und den Kapillarwasserhaushalt. Jedes Verfahren
bietet seine eigenen Vorteile.Wie die alte Bauernweisheit sagt: So flach wie moglich arbeiten und so tief wie nétig drillen.

24

Flache Mulchsaat

Der Hauptnachteil hier besteht darin, dass dazu un-
terschiedliche Gerate erforderlich und damit h6-
here Kosten verbunden sind. Fiir Betriebe, die fir
solche Investitionen nicht die entsprechende Grof3e
aufweisen, konnten iiberbetriebliche Lésungen in-
teressant sein.

Direktsaat




Das Vaderstad-Konzept: spart Zeit und Geld

Rexius 8,2 m

RexiusTwin
6,3 m

Swift 5,6 m Swift 5,6 m

| | | |
0 20 40 60 80 100 Vergleichswert

Berechnung der Maschinenkosten auf der Grundlage normaler Werte in Schweden. Die einzelnen Konzepte werden dann miteinander verglichen.
Das Saatkonzept von Vaderstad ist flexibel und eignet sich hervorragend fiir alle Verfahren - von Direktsaat bis zum Pflug.So lassen sich Uberfahrten, Zeit und Geld sparen.
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Ruckverfestigung schatfft
optimale Bedingungen

Im Idealfall besteht Boden zu 50 % aus festem Material
und zu 50 % aus Poren. Dabei ist eine Halfte der Poren
mit Wasser gefiillt, die andere mit Luft. Dieses Verhalt-
nis unterliegt natiirlichen Schwankungen. Aber auch
die Landwirtschaft greift hier ein. Durch Riickverfesti-
gung wird tibermaf3ig lockerer Boden verdichtet und
ein optimales Umfeld mit einem guten Verhaltnis von
mit Luft und Wasser gefiillten Poren geschaffen. Nach
Ernte und flacher Bearbeitung spielen auch Packerwal-
zen eine wichtige Rolle fiir die Bodenbearbeitung.
Denn oberflachliches Pflanzenmaterial wird zerkleinert
und mit der oberflachlichen Erdschicht in Kontakt
gebracht. Hier herrschen die besten Bedingungen fiir
die Arbeit der Mikroorganismen.

Rickverfestigung nach flacher Bearbeitung ist auch
deshalb wichtig, weil so fiir Ausfallgetreide und Unkraut
ein guter Bodenschluss hergestellt wird. Das sichert
die schnelle Keimung und Bekdmpfung in einem weite-
ren Arbeitsgang.

Nach Pflugfurche oder Tiefenlockerung kann der
Boden fiir schnelle Keimung zu locker sein. Dann kann
moderate Riickverfestigung zur Verbesserung des Auf-
wuchses eingesetzt werden. Ist die Riickverfestigung
gering, d.h. ist die Erde um das Saatkorn zu locker,
kann der Kapillartransport zusammenbrechen, weil
die Bodenporen zu grofd sind. Dagegen bedeutet zu
viel Riickverfestigung, dass die grof3en Poren zusam-
mengedriickt werden und so ihre Aufgaben der Sauer-
stoffzufuhr und Entwasserung sowie des
Kohlendioxidtransports nicht mehr richtig wahrneh-
men kénnen. Dies kann zu Sauerstoffmangel an den
Wurzeln fiihren. In leichteren Béden (mittelschwerer
und feiner Sand) werden mit leichter Technik beste
Ergebnisse erzielt, wahrend schwere Tonb6den schwe-
rere Technik zur Bearbeitung und Riickverfestigung
erfordern.



Losungen fur unterschiedlich starke Ruckverfestigung

Vaderstad bietet eine Reihe von Packerlosungen fiir
unterschiedliche Bediirfnisse. Grob gesagt, lassen
sich diese Geréte in flach und tief unterscheiden.
Walzen fiir die flache Riickverfestigung haben hori-
zontal oder vertikal arbeitende Werkzeuge. Horizon-
tal arbeiten die Stabwalzen, vertikal arbeiten die
Scheibenwalzen bzw. Reifenpacker. Die Walzen fiir
tiefe Riickverfestigung arbeiten vertikal. Je nach ge-
wiinschter Arbeitsintensitat weisen die Ringe flache
oder scharfkantige Laufflaichen auf.

Die Packerachse von Vaderstad ist zur Schonung von
Achse, Rahmen und Gesamtgerat mit Gummidamp-
fungen ausgestattet.

Flache vertikale Riickverfestigung

Je kleiner der Abstand zwischen den Packerringen,
desto grofer die Kontaktflache und desto flacher die
Riickverfestigung. Auch Cambridge Walzen werden
haufig fiir die flache Rickverfestigung eingesetzt. Sie
verbessern den Bodenschluss und zertriimmern Klu-
ten. Auf diese Weise werden Hohlraume zerstort und
damit Schnecken bekampft. Crosskill Walzen sind fiir
aggressivere Arbeit mit lockeren Ringen ausgelegt.
Sie arbeiten intensiver und hinterlassen eine locke-
rere Oberflachenstruktur mit festem Untergrund. An-
ders als die Cambridge Walze kommt Crosskill auch
in etwas leichteren B6den gut zurecht, ohne Erde
mitzuschieben.

Flache vertikale Riickverfestigung

Rapid Reifen Cambridge

Cambridge HeavyDuty

Crosskill

Flache horizontale Riickverfestigung

Zwei weitere Walzenkonzepte stellen die horizontal
arbeitenden Walzen EasyRunner und CageRunner
dar. EasyRunner zeichnet sich durch scharfere
Kanten fiir das Zerkleinern von Kluten aus. Beide
Walzen kriimeln und heben den Boden teilweise an.
Dabei fallt der schwerere Boden schnell zuriick und
die leichteren Pflanzenanteile bleiben an der Oberfla-
che. Je grof3er die Kontaktflache, desto grofder der
Bearbeitungseffekt der Walze. Dabei hangt die
Arbeitsintensitat von der Form der Werkzeuge, vom
Walzendurchmesser und damit von seiner Drehinten-
sitat ab. Ein grof3erer Durchmesser und mehr Stabe
erhohen die Tragkraft und damit die Tiefenfiihrung.
Horizontalwalzen eignen sich besonders fiir trockene
Bedingungen und Béden mit niedrigem Tonanteil.

Flache horizontale Riickverfestigung

CageRunner EasyRunner
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Tiefe Riickverfestigung

Die tiefer arbeitenden Packer arbeiten alle vertikal.
Die Ringe sind hier mehr oder weniger scharfkantig
und arbeiten damit mehr oder weniger aggressiv.
Die Riickverfestigung erfolgt nicht ganzflachig son-
dern in Reihen, wodurch zwischen den Ringen ein
lockeres Bodenprofil mit einem hohen Porenanteil
bestehen bleibt. Das férdert den Gasaustausch und
erhoht die Wasseraufnahmefahigkeit. Mit diesen
Packerringen kann auch tiefere Riickverfestigung er-
zielt werden. Je grof3er der punktuell ausgeiibte
Druck, desto tiefer die Riickverfestigung. Das hinter-
lassene Streifenmuster bedeutet, dass die Damme
schneller abtrocknen, so dass der nachste Arbeits-
gang eher durchgefiihrt werden kann.

Ein gr6f3erer Packerdurchmesser bedeutet, dass
der Zugkraftbedarf sinkt. Aber auch fiir kleinere
Walzen lasst sich der Zugkraftbedarf senken - und
zwar durch Uberlappung, wodurch die Aufstandsfla-
che vergrofdert wird.

Walzen mit
kantigen Ringen

Walzen mit Flachringen

Walzen mit Flachringen

Walzen mit flachkantigen Ringen sorgen fiir einen
etwas flacheren Bearbeitungseffekt. Am anderen
Ende der Skala ist der RubberRunner mit einem re-
lativ flachen Profil angesiedelt, wodurch er in leich-
ten Boden nicht einsinkt. Dank Gummioberflache
verklebt die Walze auch nicht so leicht. Der Vorteil
von RubberRunner ist, dass er aufgrund von Luft-
einschliissen in den Ringen auch zu Transportzwek-
ken eingesetzt werden kann.

Die Ringe von SoilRunner zeichnen sich durch ein
U-Profil aus, so dass hier Boden auf Boden arbeitet.
Diese "offene" Oberflache ist besonders fiir schwe-
rere und feuchtere Standorte gut geeignet, auch
wenn weniger Boden bewegt und eingeebnet wird.
Fiir zusatzliche Verfestigung sorgt das durch Erdein-
schluss erhohte Gewicht der Walze. Als weiterer
Vorteil sinkt der Verschleif}, weil beide Seiten des
Profils belastet werden.

Bei Bedarf kann die Walze auch geneigt werden,um eine wetterfeste
Oberflache zu erstellen.

Walzen mit Flachringen

RubberRunner

SoilRunner



Walzen mit kantigen Ringen

Fiir die tiefere und bearbeitungsintensivere Riick-
verfestigung stehen die Dammwalzen SteelRunner
und RexiusTwin zur Verfiigung. Die steilen Kanten
sorgen fiir gute Klutenzertriimmerung und zuver-
lassige Beseitigung von Lufteinschliissen selbst
auf schweren Boden, die tiber den gesamten Be-
arbeitungshorizont bearbeitet wurden. SteelRun-
ner eignet sich besonders gut fiir den Einsatz auf
steinigen Boden. Durch sein Gewicht werden die
Steine eingedriickt. Von den eher tiefer arbeiten-
den Walzen sind einige auch fiir die flacher arbei-
tenden Gerate wie Carrier konzipiert. Der Grund
liegt darin, dass beim Stoppelsturz Kluten zer-
triimmert, sowie Wurzelballen und Stroh durch-
trennt werden miissen, um einen guten Boden-
schluss sicherzustellen. In solchen Féllen hinter-
lasst das Keilprofil der Packerringe eine lockerere
Oberflache, womit die Verdunstungsbarriere in-
takt bleibt.

SteelRunner

Walzen mit kantigen Ringen

RexiusTwin
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CrossBoard fur
bessere Ergebnisse

Das neue CrossBoard ist eine Weiterentwick-
lung der fritheren Einebnungsschiene zur wei-
teren Optimierung von Klutenzertriimmerung
und Einebnung bei Carrier, NZ Aggressive,
Rexius und Rollex sowie den Drillmaschinen
Rapid und Spirit. Das Geheimnis sind die stan-
digen Vibrationen, durch die Kluten nach vorn
geworfen und dabei durch gegenseitiges Auf-
einanderprallen grindlich zerkleinert werden.
Dabei wird das CrossBoard fiir gréf3ere Genau-
igkeit per Ventildruck konstant in der vorein-
gestellen Arbeitstiefe gehalten. CrossBoard
wird vom Fahrersitz hydraulisch geregelt.

Je nach Aufgabe des CrossBoards kann es mit
unterschiedlichen Verschleif3blechen kombi-
niert werden. Die gekropften Bleche sind auch
drehbar, wobei die flache Seite auf leichten
Boden einen besseren Einebnungseffekt erzielt.



Doppeltwirkende Stabilisierschiene

Mit der doppeltwirkenden Stabilisierschiene
kann sowohl vorwarts als auch riickwérts einge-
ebnet werden.

Der Balken verbindet alle Zinken einer Reihe, die
dann als Einheit arbeiten. Damit erh6ht sich die
Stabilitat und die Fahigkeit, fiir ein ebenes Ergeb-
nis sowohl Kluten zu zerkleinern als auch feinkrii-
melige Erde zu bewegen. Das Verbinden von
Zinken bringt fiir die Einebnung erhebliche Vor-
teile. Anders als bei individuell angelenkten Zin-
ken konnen hier grof3e Kluten nicht unbearbeitet
hindurchschliipfen und werden Endfurchen nicht
vertieft. Die aus speziell gehartetem Federstahl,
mit einem Bruchwert von 1100 N/mm?, fur

Messer zum Aufschlitzen des Bodens

In schwierigen Bedingungen und auf verharteten
Boden kann der Bearbeitungs- und Zertriimmer-
ungseffekt des CrossBoard noch weiter erhéht
werden, indem Messer aus gehartetem Stahl,
dem sogenannten SingleKnife, verbaut werden.
Mit SingleKnife wird der Schneideffekt intensi-
viert - ein grof3er Vorteil wenn Arbeitsgange ein-
gespart werden sollen.

Ausgeriistet mit DoubleKnife zum Aufbrechen
der Oberflache kann CrossBoard auch ver-
schlammte Oberflachen aufbrechen, wie sie
haufig nach schweren Regenféllen auf schluffigen
Boden auftreten.

schwere Arbeiten ausgelegte Schiene, lasst sich SingleKnife
zur Bearbeitung leichterer Béden schnell abbauen. Diese Doppelmesser kdnnen dank Vaderstad
QuickChange System werkzeuglos montiert und
leicht in den gewiinschten Arbeitswinkel einge-
stellt werden.
DoubleKnife

Mit der doppeltwirkenden Stabilisierschiene arbeitet CrossBoard
fiir einen noch ebeneren Bearbeitungshorizont wie eine Einheit.
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Carrier

Carrier steht fiir vielseitige Bodenbearbeitung und rationelle Pflanzenproduktion.
Carrier ist der Allrounder unter den Bodenbearbeitungsgeraten von Vaderstad:
von ultraflach fiir ein abgesetztes Saatbett bis zur Einarbeitung grof3er Mengen
Pflanzenriickstande oder Mist bietet Carrier vielseitige Einsatzmoglichkeiten.

Die nachlaufende Walze bearbeitet und verfestigt die Oberflache und sorgt fiir

einen guten Bodenschluss.



Durch die spezielle Aufhdngig der Scheiben
bleibt zwischen den einzelnen Scheiben viel
Platz. Damit konnen Pflanzenriickstande und
Strohklumpen ungehindert durchflieSen.
Die Scheiben mit jeweils eigener Entlastung
hinterlassen ein duf3erst genaues Arbeits-
ergebnis.

Gummidampfungen
nehmen die St63e auf und
sorgen fiir langere Lebens-
dauer von Rahmen und
Walze.

Je nach Modell kann Carrier mit einer Vielzahl Konische Scheiben mit unterschiedlichen Carrier kann in der Regel mit unter | Die gezogenen Modelle sind mit
von Packerwalzen ausgeriistet werden: Steel- Durchmessern (450 mm, 510 mm, 610 mm) fiir schiedlichen Vorwerkzeugen aus- unterschiedlichen Zugosen lieferbar.
Runner (Stahlwalze), RubberRunner (Gummi- unterschiedliche Arbeitstiefen: von ultraflach bis | gestattet werden:
walze), CageRunner (Stabwalze) sowie 15 cm tief bei den grof3eren Scheiben. Die Schei- | — Dem Strohstriegel zur griindli-
SoilRunner (Packerwalze mit U-Profil).SteelRun- | ben mit einem Durchmesser von 450 mm schaf- | cheren Verteilung der Ernteriick-
ner und RubberRunner sind fiir gute Selbstreini- | fen eine feine Bodenstruktur wahrend die stande
gung wahrend der Arbeit mit hdngend groBleren Scheiben grofse Mengen an Ernteriick- | -Der CrossCutter Knife, zur zusétzli-
angeordneten Abstreifern ausgeriistet. stainden mit Erde vermischen. Die Scheiben von | chen Bearbeitung quer in Fahrt-
Carrier L und XL haben gefraste Kerben —True- | richtung
Cut — die wéhrend ihrer gesamten Standzeit — Dem Crossboard zur Klutenzer
konstante Arbeitsergebnisse erzielen. Dank ein- trimmerung und Einebnung

stellbarem Winkel kann die Scheibe unabhéngig
von der Tiefeneinstellung die gesamte Arbeits-

breite bearbeiten.
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Hohe Schlagkraft

Zeit ist ein knappes Gut und der richtige Zeitpunkt
ist der Schliissel fiir erfolgreiche Pflanzenproduk-
tion. Carrier erhoht Ihre Kapazitaten fiir die ratio-
nelle Pflanzenproduktion. Bei flacher Arbeit und
einer Arbeitsgeschwindigkeit von optimal 12-15
km/h erhoht sich die Flachenleistung gegeniiber
dem Pflug um ein Vielfaches.

Neu ist, dass fiir alle Carrier Modelle jetzt drei un-
terschiedliche Scheibengréf3en zur Verfiigung ste-
hen: Carrier und Carrier X mit einem Durchmesser
von 45 cm, Carrier L mit 51 ¢cm und Carrier XL mit
61 cm Durchmesser — je nach Verfahren, Bodenbe-
schaffenheit und Frucht. Feinsaaten und Getreide-
stroh lassen sich mit den kleineren Scheiben

einarbeiten. Die grof3eren Scheiben kommen da-
gegen eher bei grof3eren Mengen von organischem
Material wie Kérnermais zum Einsatz. Flir weitere
Informationen siehe Tabelle S. 12.



Schlagkriftige Vorbereitung Keine Uberlappungen dank X-Form

Die Carrier Scheibenegge ist mit Scheiben aus Durch die X-f6rmige Anordnung der Scheiben werden
spezialgehartetem V55 Schwedenstahl ausgestat- die Seitenzugkrafte aufgehoben. Das Ergebnis ist ein
tet. Das garantiert maximale Standzeit. Bei einem zuverlassiger Geradeauslauf hinter dem Schlepper —
Scheibendruck von 167 kg wird jede Scheibe ein grof3er Vorteil bei GPS-Fiihrung oder an Hanglagen.
sicher in der voreingestellten Tiefe gefiihrt. Je Durch die X-f6rmige Scheibenanordnung kann Carrier
nach Scheibe wird in einer Tiefe von 3 bis 15 cm vorn und hinten die Arbeitstiefe ohne seitliches Schlin-
der Bearbeitungshorizont vollstandig durch- gern konstant einhalten.

schnitten. Durch das grof3e Gewicht kann die

Scheibe auch durch dicke Materialschichten Die nachlaufende Packerwalze arbeitet breiter als die
schneiden und in verhartete Boden eindringen. Scheiben und sichert eine ebene Oberflache.

Die Arbeitstiefe lasst sich leicht iiber Stellringe
oder elektrische Tiefenbegrenzer der Hy-
draulikzylinder einstellen. Sie kann wahrend der
Fahrt auf den voreingestellten Wert nachjustiert
werden. Jede Scheibe ist an ihrer Rickseite tiber
ein Lager angelenkt, so dass der Materialfluss
nicht behindert und ein genaues Arbeitsergebnis
erzielt wird.

Dank V55 Stahl ist die Standzeit dieser Scheiben besonders hoch Die x-férmige Anordnung sorgt dariiber hinaus fiir gute Bodenhaftung und iberzeugt durch geraden Lauf.
und die Betriebskosten besonders niedrig.
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Vollstindiges Abschneiden und Seitenverschiebung
Fiir zuverlassige Bekdmpfung von Wurzelunkrautern
miissen alle Wurzeln bereits im ersten Arbeitsgang
vollstandig durchtrennt werden. Fiir optimale Durch-
trennung und gleichmaf3ige Bearbeitung kann bei allen
Carrier Scheibeneggen auf3er Carrier X die erste Schei-
benreihe seitlich verschoben werden, ohne dass dazu
Justierschrauben verstellt werden miissen.

Die Randscheiben kénnen fiir eine perfekte Oberflache
in vertikaler Richtung verstellt werden.

Robuste Konstruktion

Alle Carrier Modelle zeichnen sich durch einen robu-
sten, aus hochwertigem Schwedenstahl gefertigten
Rahmen aus. Dank rundum geschweif3tem Rahmen
kann auf Schraubverbindungen vollstandig verzichtet
werden und der daraus bei hoher Arbeitsgeschwindig-
keit resultierende Verschleifd wird verhindert.

Die Materialfestigkeit tiberzeugt.

Die Scheibenarme sind geschmiedet und somit extrem
haltbar. Die Form der Scheibenarme und die Positio-
nierung der Scheibenlager sorgen fiir einen ungehind-
erten Strom von Erde und Pflanzenmaterial nach
hinten.

Alle Bodenwerkzeuge sind fiir lange Lebensdauer von
Komponenten und Rahmen gummigelagert.

Die Balken sind fiir optimale Arbeitsergebnisse seitlich verstellbar.

Der schwere Rahmen verleiht Carrier entsprechendes Gewicht und sorgt fiir zuverlassige Scheibenfiihrung in

der voreingestellten Tiefe.



Durch die X-féormige Scheibenanstellung heben sich die Seitenzugkrafte auf und die Egge lauft stabil hinter dem Schlepper.




Der Strohstriegel ist leicht zu montieren und in der Hohe verstell-

bar.
38

Vielseitiger Werkzeugtrager

Strohstriegel fiir gleichméafdigen Auflauf

Bei immer breiteren Mahdreschern kann die
Strohverteilung zum Problem werden: je breiter
das Schneidwerk desto ungleichméafliger die
Strohverteilung. Das bedeutet fiir die Folgefrucht
ungleichmaf3igen Aufwuchs, vor allem bei dicker
Strohauflage aufgrund schlechten Bodenschlus-
ses und zu wenig Stickstoff und Sauerstoff, welche
durch die Strohrotte gebunden werden.

Der Strohstriegel, den Vaderstad fiir Carrier ent-
wickelt hat, vereint die gute Strohverteilung eines
Grubbers mit den guten Kriimmeleigenschaften
der Scheiben. Diese Kombination kommt dort
zum Einsatz, wo grofde Mengen Stroh gleichmaf3ig
verteilt werden sollen, um gleichméaf3ige Aufwuchs-
bedingungen zu schaffen.

Der Strohstriegel verteilt das Stroh gleichmaRig tiber die gesamte Carrier mit Strohstriegel wird diagonal zur Ernterichtung

Arbeitsbreite.

gefahren.

-N O

Ungleichmafige Strohverteilung fiihrt zu ungleichméafiigem Bestand und schlechter Wurzelentwicklung.



Ultraflache Bearbeitung verbessert die Feldhygiene
Mit CrossCutter Knife und CrossCutter Disc fiihrte Va-
derstad die ultraflache Bodenbearbeitung ein. Mit die-
sen Werkzeugen wird ganzflachig 3 cm tief gearbeitet.
Ein Hauptvorteil ist dabei die hohe Arbeitsgeschwin-
digkeit und der niedrige Zugkraftbedarf, was in Kombi-
nation hohe Schlagkraft bei niedrigen Kosten
bedeutet. Ultraflache Bodenbearbeitung verbessert
die Feldhygiene deutlich und sichert langfristig die Er-
trage.

Mit ultraflacher Arbeit 1asst sich direkt nach der Ernte
ein abgesetztes Saatbett erstellen, wodurch Ausfall-
raps und Unkrauter zur Keimung angeregt werden. In
einem weiteren Arbeitsgang oder durch entsprechende
Behandlung kénnen dann entsprechende Mafdnahmen
ergriffen werden. Ultraflache Bodenbearbeitung fordert
dariiber hinaus den Abbauprozess von Ernteriickstan-
den. Die Werkzeuge haben einen relativ kleinen Durch-
messer, was bedeutet, dass nach dem Wenden schnell
wieder die Arbeitsgeschwindigkeit erreicht wird. Mit
einem Vaderstad Gerat fiir ultraflache Bearbeitung
kann mit einer Geschwindigkeit von 15 km/h bei hoher
Genauigkeit und niedrigem Verbrauch gearbeitet wer-
den. Damit ist ultraflache Bodenbearbeitung nicht nur
sehr wirkungsvoll sondern spart auch Zeit und Geld.
Zur Anpassung an die individuellen Bediirfnisse bietet
Vaderstad drei Stufen der intensiven Bearbeitung.

Flexibilitat: CrossCutter Knife ist das Werkzeug fiir flache und tiefe Arbeit.

Bodenanpassung: CrossCutter Disc mit separater Scheibenaufhdngung fiir beste Bodenanpassung.

Hochste Intensitét: CrossCutter Knife und CrossCutter Disc zusammen fiir intensivste Oberflaichenbearbeitung.
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Fir Zwischenfriichte und Stoppel

Moderne Landwirte fordern kostengiinstige Maschi-
nen und Geréate. Als Antwort entwickelte Vaderstad
den CrossCutter Knife - ein schlagkraftiges Werk-
zeug fiir Carrier. Damit konnen Erntereste in zwei
Richtungen zerschnitten und dennoch unterschied-
lich tief eingearbeitet werden. So lasst sich Pflan-
zenmaterial effektiv durchtrennen und
oberflachlich einarbeiten.

Fiir Zwischenfriichte und Stoppel

Mit CrossCutter Knife als Erganzung werden die
vielseitigen Einsatzmoglichkeiten von Carrier noch
einmal erweitert. Da die Halme der Zwischen-
friichte vollstandig durchtrennt werden, stirbt die
Pflanze ab und stellt keine Gefahr mehr fiir die Fol-
gefrucht dar. Anschlief3end mischen die Scheiben
und die Packerwalze die Biomasse fiir eine schnelle
Rotte flach ein. Selbst schwieriger Stoppel wie Son-
nenblume und Mais werden zuverlassig zerfasert.
Dank CrossCutter Knife kann auch hoherer Stoppel
von Getreide und Raps stehen bleiben. Eine grof3ere
Stoppelhéhe wiederum bedeutet schnelleres Ernten
und bessere Strohverteilung.

Durchdachte Konstruktion

Die kurzen Messerklingen kénnen den Bodenkon-
touren optimal folgen. Ihre Gummilagerung nach
dem TriForce Konzept ermdoglicht hohe Federung
und perfekte Tiefenfliihrung selbst auf sehr unebe-
nen Flachen. Damit die Kosten im Rahmen bleiben,
sind die Messer wechselbar und aus V55 Spezial-
stahl gefertigt.

Kurze Messer und ein kleiner Walzendurchmesser garantieren
gute Bodenanpassung und hohe Drehzahl.

CrossCutter Knife ist eine kostenglinstige Losung zur Einarbeitung von Zwischenfriichten.



CrossCutter Disc - fur ein abgesetztes Saatbett

CrossCutter Disc ist eine Spezialscheibe, bei der die
Schneide diagonal zur Arbeitsrichtung lauft. Jede
Scheibe ist fiir beste Bodenanpassung separat gefe-
dert. CrossCutter Disc wurde fiir die kostengiinstige
Einarbeitung von Ausfallraps und problematischen Un-
krautern entwickelt.

Unschlagbar bei Ausfallraps

Bei Ausstattung mit einem Strohstriegel kann Cross-
Cutter Disc die Ernteriickstande gleichmaf3ig verteilen
und dabei noch nicht ausgedroschene Schoten zum
Platzen bringen. Anschliefend bearbeiten die Schei-
ben den Boden bis in eine Tiefe von 3 cm und erzeu-
gen so ein abgesetztes Saatbett. Durch Wiederholung
dieses Arbeitsgangs wird Ausfallraps zuverlassig be-
kampft.

Zuverlassige Bekiimpfung von Grassamen

Bei bestimmten Unkrautern und Ungrasern ist multiple
Herbizidresistenz ein Problem. Hier bietet CrossCutter
Disc ein unschlagbares Gegenmittel durch flache aber
intensive Bearbeitung, so dass perfekte Keimbedin-
gungen entstehen. Ein zunehmendes Problem ist bei-
spielsweise Ackerfuchsschwanzgras. Keimendes
Ackerfuchsschwanzgras verhindert weitere Acker-
fuchsschwanzgrassamen an der Keimung. Durch wie-
derholte Uberfahrten mit CrossCutter Disc lasst sich
dieses Ungras sehr wirkungsvoll bekdmpfen. Ahnliche
Effekte werden bei anderen Grassamen und winteran-
nuellen Unkrautern erzielt. Schlief3lich ist kein Unkraut
resistent gegen Stahl!

Bei hoher Arbeitsgeschwindigkeit erbringt CrossCutter Disc die
beste Leistung.

Der erste Arbeitsgang erfolgt direkt nach der Ernte und zwar in
einem Winkel von 45° zur Fahrtrichtung.

Die griindliche Bekdmpfung von Ausfallgetreide ist wichtig fiir
gute Feldhygiene.

Der zweite Arbeitsgang erfolgt wahrend des Zweiblattstadiums in
einem Winkel von 90° zum ersten Arbeitsgang.
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CrossCutter Knife und CrossCutter Disc
- fir maximale Arbeitsintensitat

CrossCutter Disc in Kombination mit CrossCutter
Knife erhoht die Arbeitsintensitat um eine weitere
Stufe. Die Kombination von Bodenbearbeitung
und Zertriimmerung vorn und perfekter Anpass-
ung an den Untergrund hinten sorgt fiir beste
ultraflache Bearbeitung. Dies ist ein Vorteil von
CrossCutter Disc wenn grof3e Mengen an Unkraut
zu bewaltigen sind. Doch diese Kombination wird
vor allem dort empfohlen wo der Maisziinsler,
dessen Larven in den Maisstangeln Giberwintern,
eine Gefahr darstellt. Durch Brechen der Stangel
zwischen den Knoten nimmt CrossCutter
Knife/Disc den Larven ihren Entwicklungsraum.
Fiir beste Ergebnisse empfehlen wir die Walze
SteelRunner, die die Stangel aktiv zerspleift.
Dank der flachgriindigen Dobenbearbeitung
bleibt der Boden fiir weitere Uberfahrten, z.B.
zum Miststreuen oder zur Diingerausbringung,
ausreichend tragfahig.

Wenn's hart auf hart kommt: CrossBoard

Mit CrossBoard und dessen doppeltwirkendem
Stabilisierbalken kann Carrier in einem Arbeits-
gang den Boden aufschlitzen, Kluten zertrimmern
und die Flache einebnen (siehe den Abschnitt
"CrossBoard" auf Seite 30/31). CrossBoard wird
iiber eine Master/Slave Hydraulik von der Kabine
aus geregelt.

Durch Zerfasern der Maisstangel zwischen den Knoten zerstort die Kombination CrossCutter Knife und CrossCutter Disc
die Entwicklungsgrundlage fiir den Maisziinsler. Die nachlaufende SteelRunner Walze zerkleinert die Ernteriickstdnde und
mischt sie in den Boden ein.

Mit dem doppeltwirkenden Stabilisierbalken kann sowohl vorwarts als auch riickwérts eingeebnet werden.



Ein abgesetztes Saatbett schaffen nach:

Scheiben und Werkzeugbalken

Disc

Werkzeug-
balken

Disc

Werkzeug-
balken

/

Disc

Werkzeug-
balken

Disc

Werkzeug-
balken

Bodenbearbeitung und Einmischung nach:

Zwischenfriichten Mais (Ertrag unter 10 t) Mais (Ertrag tiber 10 t) Pflug

CrossCutter Disc

Scheibe 45 cm

Scheibe 51 cm

Scheibe 61 cm

CrossCutter

Strohstriegel

L

CrossBoard

Disc Toolbar Disc Toolbar Disk Toolbar Disc Toolbar Disc Toolbar
b
[
By,
[ [
o
[ ([
.
. o 9

@ -Unsere meist empfohlenen Kombinationen
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Stoppelumbruch, Saatbettbereitung, Riickverfestigung,
Walzen, Bodenbearbeitung und Furcheneinebnung: Die
Einsatzmoglichkeiten von Carrier sind schier unbegrenzt.



BioDrill
Mit BioDrill 1asst sich Carrier zu einer hoch prazi-
sen Drillmaschine fiir Feinsdmereien umriisten.

Der grof3e Vorteil bei dieser Ausriistung ist, dass
die Aussaat direkt nach der Ernte erfolgen kann,
wenn der Boden noch feucht ist, was nicht nur
Kraftstoff sondern bei engen Zeitfenstern kostbare
Zeit spart. Im Vergleich zu herkdmmlichen Verfah-
ren mit Pflug und mehreren Folgegangen ergeben
sich hier grof3e Einsparungen an Zeit und Diesel.

Fiir die gezogenen Carrier Modelle gibt es eine neu
entwickelte Verteilplatte, die bei hoher Arbeitsge-
schwindigkeit fiir eine genauere Saatgutablage
sorgt. Denn bei hoher Arbeitsgeschwindigkeit sind
die Saatkdrner Abdrift ausgesetzt.

Grof3er Saatgutbehalter

Der Beh'é'i‘lter fasst 180:360 Liter je nach Modell BioDrill BDX 180 ist mit einem Nockenrad als Dosiereinrichtung ausgestattet. Das Saatgut wird per
und ist fiir leichte Befiillung / Entleerung in be- Schwerkraft geférdert.

quem erreichbarer Héhe positioniert.

Das Saatgut wird tiber Streuplatte oder Schussrohre gleichmaéssig
hinter den Scheiben abgelegt. Die starr montierten Saatrohre ga-
rantieren eine gute Verteilung. AnschlieBend wird das Saatgut

BioDrill BDA ist eine flexibel einsetzbare pneumatische Séeinheit fiir die Aussaat von Feinsdmereien einem Arbeitsgang mit der Boden-
von der Walze mit Erde bedeckt.

bearbeitung.



Carrier 300, 350 und 400 fiir den Dreipunktan-
bau - perfekt bei kleinen und unregelmafdigen
Flachen.

Carrier X 425, 525 und 625 fiir den Dreipunktanbau - fiir
hohe Wendigkeit und beeindruckende Arbeitsbreiten.

Carrier 420, 500, 650 und 925 mit CrossBoard fiir vielseitige Einsatze -
von Stoppelumbruch bis zur Pflugfurche in schweren Boden.

Carrier 300, 350 und 400 als gezogene Version mit und ohne
CrossBoard - fiir hohe Wendigkeit und Schlagkraft.

Carrier 420, 500, 650, 820, 925 und 1225.
Fir alle Einsatzmoglichkeiten — vom Stoppelumbruch bis zur Einebnung von
Pflugfurchen. Strohstriegel oder CrossCutter sind Wunschausriistung.

Carrier L/XL 425, 525, 625, 825. Carrier XL 925, 1225
Fir alle Einsatzmdoglichkeiten — vom Stoppelumbruch bis zur Einebnung von
Pflugfurchen. Strohstriegel oder CrossCutter sind Wunschausriistung.
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Carrier — zuverlassiges Multitalent

Die Scheiben mit einem Durchmesser von

45 c¢m haben kleine Kerben, die den Erdstrom
verfeinern und perfekt fiir die Schaffung eines
abgesetzten Saatbetts sind. Das ist besonders
wichtig, damit Feinsaaten wie Ausfallraps und
Unkraut keimen koénnen. Alle Carrier Modelle
mit Arbeitsbreiten von 3,0 m bis 12,25 m sind
mit Scheiben mit einem Durchmesser von

45 cm ausgeristet.

Bei den Modellen Carrier 300-400 handelt es
sich um eine starre Version sowohl fiir den
Dreipunktanbau als auch als gezogenes Modell.
Der einfache Rahmen bietet Stabilitat und
Langlebigkeit. Im Dreipunktanbau koppelt das
Gerat sehr nah am Traktor. So kann Frontballast
eingespart und das Verdichtungsrisiko gesenkt
werden. In Kombination mit RubberRunner
kann die Maschine mit Zugdeichsel und dann
auch mit CrossBoard ausgeriistet werden. Ist
aggressiverer Einzug notwendig, kann das
Gerat mit einem Zusatzgewicht von 800 kg
ausgestattet werden.

Da der Mittelrahmen schwerer ist als die Sei-
tensegmente, sind letztere bei der CR 1225 fiir
gleichmafdigen Bodendruck zusatzlich belastet.
Gleiches gilt fiir die Riickverfestigung. Die Wal-
zen der Fliigelsegmente sind bei CR 925 und
CR 1225 schwerer, damit tiber die gesamte
Arbeits-breite eine gleichméaf3ige Riickverfesti-
gung erfolgt.

Die patentierte Vaderstad Klappung sorgt
dafiir, dass eine Carrier Egge mit einer Arbeits-
breite von bis zu 12,25 m samt Werkzeugbalken
die Transportbreite von 3 m einhalt. Die mittig
laufenden Boggie Rader sorgen fiir stabilen
Lauf auf der Strafde und gute Wendigkeit.

Carrier kann mit SteelRunner (Stahlwalze) oder
mit RubberRunner (Gummiwalze) ausgestattet
werden. Die angebauten Modelle mit 3,0 m und
3,5 m Breite konnen auch mit CageRunner
(Rohrstabwalze) eingesetzt werden.

Carrier 500 mit CrossBoard.

Carrier 300,Anbaumodell.

Carrier 1225 in Transportposition.



Carrier X — stark,
klappbar und
angebaut

Carrier X ist das Gerat fiir den Dreipunktanbau
und bietet entsprechende Wendigkeit auf kleinen
Flachen und gutes Laufverhalten hinter dem
Schlepper. Die kompakte Konstruktion mit
Schwerpunkt nah am Schlepper eriibrigt teilweise
ein Frontgewicht und senkt die Gefahr von Ver-
dichtungen. Der Rahmen besteht aus stabilem
300 x 300 x 10 mm starkem Rechteckrohr. Alle
Gelenke sind fiir lange Lebensdauer ausgelegt.

Die Packerwalze arbeitet breiter als die Scheiben
und sichert so ein einheitliches Ergebnis. Carrier
X kann auf eine Transportbreite von nur 2,4 m
geklappt werden. Die grof3e Bodenfreiheit bei
gleichzeitig kompakter Breite sorgen fiir leichtes
Umsetzen. Dariiber hinaus lasst sich die Egge
geklappt und Platz sparend einlagern.

Carrier X kann mit SteelRunner oder CageRunner
ausgeriistet werden und ist in Arbeitsbreiten von
4,25 m bis 6,25 m lieferbar.

Dank X-formiger Anordnung der Scheiben kann das Gerat auch GPS-gefiihrt werden. Die Scheibenanstellung sichert guten

Einzug.

In Transportstellung ist Carrier X nur 2,4 m breit und bietet eine
beeindruckende Bodenfreiheit.

Dank hochwertiger Konstruktion kann Carrier X auch unter
den schwierigsten Bedingungen, wie zur Einarbeitung von
Giille, eingesetzt werden.
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Carrier L und XL - stark und flexibel

Carrier L und Carrier XL mit Arbeitsbreiten von
4,25m bis 8,25m sind Neuentwicklungen mit Schwer-
punkt auf Flexibilitat, Langlebigkeit und niedrigen
Betriebskosten. Carrier XL steht dariiber hinaus in
Arbeitsbreiten von 9,25 m und 12,25 m zur Verfii-

gung.

Die Scheiben an diesen Versionen sind konisch und
haben einen Durchmesser von 51 cm bzw. 61 cm.
Die Scheibengrof3e kann fiir unterschiedliche Ar-
beitsintensitat ausgetauscht werden. Die gefrasten
TrueCut Scheiben zeichnen sich durch gleichméaf3i-
geren Verschleifd aus, so dass die Scheibe bis zu-
letzt gleichmafdig aggressiv arbeitet.
Unterschiedliche Durchmesser sorgen dabei dafiir,
dass die maximale Arbeitstiefe um jeweils einige
Zentimeter variiert. Dabei kann die grof3ere Scheibe
mehr Pflanzenmaterial verarbeiten wahrend die
kleine Scheibe ein feinkriimeligeres Ergebnis hinter-
lasst. Dank verstellbarem Schnittwinkel (MultiSet)
lasst sich die Scheibe fiir unterschiedliche Arbeit-
stiefen flexibel einstellen. Scheiben und Lager sind
fir einen ungestorten Materialstrom flach ausge-
legt. Die Lagerkorper sind mehrfach gekapselt und
mit einer Zusatzbuchse versehen. Durch die flache
Form wird weder auf dem Feld verbliebenes Binde-
garn noch andere mechanische Fremdkorper gewik-
kelt, die zu Schaden fiihren kénnen.

Dank nur weniger Schmierstellen ist der tagliche
Wartungsaufwand gering. Es bleibt mehr Zeit fiir die
Feldarbeit. Die x-formige Anordnung der Scheiben
steht fiir geraden Lauf und Vermeidung teurer Uber-

lappungen bzw. unbeabsichtigtes Versetzen am
Hang. Auch die Tiefeneinstellung ist dank fest mon-
tierter Clips jetzt leichter.

Verstirkter Rahmen und einstellbarer Druck auf
die Auf3ensegmente

Sowohl Carrier L und XL verfiigen iiber einen ver-
starkten Mittelrahmen mit einem 300 x 300 x 10 mm
starken Mittelbalken. Die Scheibenbalken sind 80
mm stark (bei Standard Carrier Eggen 60 mm) und
sind mit extra starken Gummi- dampfungen ausge-
stattet.

Die Scheibenarme sind verstarkt und alle An-
schliisse fiir die Hydraulikzylinder sind Sonderaus-

fiihrungen von Véaderstad und damit besonders
langlebig und prazise.

Statt durch Verwendung von Zusatzgewichten, wie
es bei CR 925/1225 XL der Fall ist, bieten Carrier L
und XL in den Breiten 6,25 m und 8,25 m die Mog-
lichkeit, den Bodendruck iiber Einstellung der Sei-
tensegmente anzupassen und so uiber die gesamte
Arbeitsbreite immer gleichmaf3ig zu halten. Alle Ein-
fach-Walzen laufen auf versetzten Achsen. Diese
Konstruktion verleiht ihnen die gleiche Laufstabili-
tat wie bei den Doppel-Packern und damit eine bes-
sere Tiefenfiihrung.



Flexibler dank MultiSet

Dank einstellbarer Nabe der MultiSet Scheibe kann
ihre Anstellung sehr leicht vierfach von 11° bis 19°
verstellt werden. So lasst sich die Bearbeitung
genau an die Anforderungen anpassen und wird
bei flachgriindiger Arbeit der Horizont gut zer-
schnitten bzw. bei gr6f3erer Arbeitstiefe der Ein-
zug verbessert. MultiSet Scheiben sind fiir Carrier
L und Carrier XL lieferbar.

Aggressiver dank TrueCut

Bei den Scheiben der Carrier L und Carrier XL sind
die Kerben nicht gestanzt sondern gefrast. Des-
halb ist der Schnittwinkel rundum gleich. Das wie-
derum schlagt sich in grof3er Formstabilitat
nieder. TrueCut steht ferner fiir aggressivere
Durchtrennung des Bearbeitungshorizonts. Besse-
res Zerfasern beschleunigt die Rotte. Die etwas
grof3eren Kerben bei Carrier XL sorgen in grof3en
Mengen organischen Materials fiir bessere Griffig-
keit.

Bei Carrier L und Carrier XL laufen die Scheiben auf den speziellen MultiSet Naben. Bei diesen Naben kann der Schnittwinkel
verandert und so entsprechend der Arbeitstiefe angepasst werden. MultiSet garantiert einwandfreie Bodenbearbeitung.

Die konische Scheibenform bedeutet, dass der Arbeitswinkel
unabhéngig von Arbeitstiefe und Verschleif3zustand immer
gleich bleibt. Zudem sorgt diese Form der Scheibe dafiir,dass
der Boden aufgebrochen und nicht gewendet wird. Der spitze
Winkel verhindert die Bildung einer Pflugsohle.

~_ 7

TrueCut Scheiben brechen den Boden besser auf und sorgen fiir

gleichméfigeren Verschleif3.
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Carrier XL 9.25 und 12.25 bieten die spezielle Vaderstad Klappung. Damit erreichen sie eine Transportbreite

von nur 3 m.

Tiefenregulierung von der Kabine aus

Die Arbeitstiefe kann wahrend der Fahrt eingestellt
und nachjustiert werden. Eine {ibersichtliche Skala
zeigt die jeweilige Einstellung gut lesbar an.

Die spezielle Konstruktion von Carrier L und XL mit
Arbeitsbreiten von 4,25-8,25 m und Transportradern,
macht diese Modelle sehr wendig.

So kénnen sie auf dem Vorgewende entweder auf der
Walze oder den Radern drehen. Die Rader konnen auf
feuchtem Untergrund oder fiir flachere Arbeit auf Teil-
flachen nach unten verstellt werden. Durch Anheben
des Rahmens lasst sich die Kombination leicht in
Ecken zuriicksetzen, damit keine Flache ausgespart
wird.
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Gute Transporteigenschaften

Fiir gutes Laufverhalten sind Carrier L und XL mit
Arbeitsbreiten von 6,25 m und 8,25 m serienmaf3ig mit
Akkumulatoren ausgestattet, welche mit dem Trans-
portfahrwerk verbunden sind. Bei den Modellen mit
4,25 m und 5,25 m Arbeitsbreite ist diese Ausstattung
optional. Diese Transportfederung verbessert den
Fahrkomfort enorm und tragt zu geringerem Ver-
schleif und grof3erer Lebensdauer bei. Die besonders
massiven Radgabeln sind fiir langjahrige Dienste auf
holprigen Feldwegen ausgelegt. In geklappter Stellung
betragt die Transportbreite 3 m.

Die Vaderstad Klappung bringt selbst die Modelle
Carrier 925 und 1225 auf eine Transportbreite von nur
3 m. Die mittig laufenden Boggie Rader sorgen fiir
leichtes Umsetzen.

Carrier XL 9.25 und 12.25 bieten die spezielle Vaderstad
Klappung. Damit erreichen sie eine Transportbreite von nur 3 m.



Dank robustem Rahmen und Scheiben mit einem Durchmesser von 61 cm ist die Carrier XL ausreichend
schwer und schlagkraftig,um in dicken Schichten organischen Materials die genligende Wirkung zu erzielen.
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Rickverfestigung in wechselnden
Bedingungen

Zusammen mit der neuen Carrier L wurden verschiedene Packer fiir unter-
schiedliche Bedingungen und Standorte entwickelt. Die Packer von Carrier L
und XL sind mit einer neuen 6l- und wartungsfreien Aufhdngung versehen.

Die Stabwalze CageRunner eignet sich fiir Carrier 300 und 350, sowie fir
Carrier X sowie fiir Carrier L und Carrier XL in Arbeitsbreiten von 4,25 m bis
8,25 m. Ihr Durchmesser sorgt fiir leichtziigiges Rollverhalten und gute
Selbstreinigung. Das Gewicht ist vergleichsweise gering, so dass sich bei
den angebauten Modellen ein Frontgewicht am Schlepper eriibrigt.

Sowohl Carrier L als auch Carrier XL 425-825 kénnen mit SoilRunner ausge-
stattet werden. Als Besonderheit arbeitet hier Boden auf Boden fiir eine "of-
fene" Oberflachenstruktur. Durch seine spezielle Konstruktion verstopft
SoilRunner nicht und durch das mit Erde gefiillte U-Profil sinkt der Verschleif3.
Mit der Erde im U-Profil erh6ht sich das Gewicht der Walze und damit die
Rickverfestigung. Die Walze steht in zwei Ausfithrungen zur Verfiigung: als
Einfachwalze oder als tiberlappender Doppelpacker.

Bei RubbberRunner handelt es sich um eine Gummiwalze, die aufgrund

ihres breiteren Profils die Massentragheit und somit die Gefahr senkt, dass CageRunner
auf leichteren Béden Erde mitgerissen wird. Die mit hdngend montierten Ab-

streifern ausgestattete Walze verschmutzt selbst unter schwierigsten Bedin-

gungen nicht. Optional fiir Carrier mit Arbeitsbreiten bis 8,2 m.

Bei SteelRunner handelt es sich um eine Stahlwalze aus gehartetem Press-

stahl mit Bearbeitungseffekt und enormer Anpresskraft fiir zuverlassige Zer-

triimmerung von Kluten und zum Eindriicken von Steinen. Durch ihr tiefes

Profil eignet sich diese Walze besonders gut fiir mittlere und schwere

Boden. Aufgrund ihrer besonderen Form bearbeitet diese Walze nicht nur

die Oberflache sondern kann Pflanzenreste in den Boden driicken und damit

zur schnelleren Rotte beitragen. Hingend angeordnete Abstreifer halten die

Walze selbst in feuchten Bedingungen sauber. RubberRunner

Die neuartige Walzenaufhangung bei Carrier 425-825 L und XL sorgt
fiir sehr geringen Wartungsaufwand.

Double SoilRunner

SteelRunner



UBERSICHT UND AUSSTATTUNGSVARIANTEN CARRIER

Dreipunktanbau, starr

45 cm

Gezogen, starr

45 cm

Gezogen, klappbar

Dreipunktanbau, klappbar

Gezogen, klappbar

- el e

45 cm

45 cm

o = [ e e |[[ %

51 cm 61 cm

Gezogen, klappbar

61 cm
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TECHNISCHE DATEN CARRIER GEZOGEN

TECHNISCHE DATEN CARRIER CROSSBOARD

Modell 300 350 400 420 500 650 820 925 1225 420 500 650 925
Mindestzugkraftbedarf (PS) 85 100 110 120 150 190 250 260 370 120 150 180 260
Arbeitsbreite (m) 2,64 3,19 3,66 3,94 4,94 6,44 7,94 8,94 11,94 3,94 4,94 6,44 8,94
Packerbreite (m) 3,0 3,5 4,0 4,2 5,0 6,5 8,2 9,25 12,25 42 5,0 6,5 9,25
Transportbreite (m) 3,0 3,5 4,0 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
Transporthéhe (m) 3,0 3,0 3,0 3,0 4,0 4.0 3,8 3,8 3,8 4,0
Gewicht mit Gummiwalze (kg) 1900 2100 2300 3400 4050 4990 5960 4000 4600 5690

Gewicht mit Stahlwalze (kg) - 4000 4850 6100 7400 10000 11200 4600 5400 6800 10000
Bendtigte Steuergerate 1-2 DW 1-2 DW 1-2 DW 2DW 2 DW 2 DW 2 DW 2DW 2 DW 3 DW 3 DW 3 DW 3 DW
Stahlwalze |:| |:| |:] I:] Z Z I:] |:| |:| Z
Gummiwalze V4 V4! V4! ] [] [] [] [] [] []
TECHNISCHE DATEN CARRIER L

Modell 425 525 625 825

Mindestzugkraftbedarf (PS) 150 200 250 330

Arbeitsbreite (m) 4,10 5,10 6,10 8,10

Transportbreite (m) 2,85 2,85 2,85 3,0

Transporthéhe (m) 3,06 3,58 4,0 4,0

Gewicht mit Gummiwalze (kg) 4600 5300 5800 7550

Gewicht Double SoilRunner (kg) 4200 4900 5350 7250

Benétigte Steuergerate 2-3 DW 2-3 DW 2-3 DW 2-3 DW

Bereifung 400/60-15.5 400/60-15.5 400/60-15.5 520/50-17

Bereifung 520/50-17 [] ] [] ]
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TECHNISCHE DATEN CARRIER XL

Modell 425 525 625 825 925 1225
Mindestzugkraftbedarf (PS) 160 210 260 340 340 400
Arbeitsbreite (m) 4,10 5,10 6,10 8,10 9,25 12,25
Transportbreite (m) 2,85 2,85 2,85 3,0 3,0 3,0
Transporthohe (m) 3,06 3,58 40 4,0 3,95 3,95
Scheibenabstand (cm) 12,5 12,5 12,5 12,5 12,5 12,5
Gewicht SteelRunner (kg) 5000 5850 6450 8500 10 500 13 100
Gewicht Double SoilRunner (kg) 4350 5100 5550 7450 -
Benotigte Steuergerate 2-3DW 2-3 DW 2-3 DW 2-3DW 2DW 2DW
Bereifung 400/60-15.5 400/60-15.5 400/60-15.5 520/50-17 400/60-15.5 520/50-17
Bereifung 520/50-17 [] [] [] []
TECHNISCHE DATEN CARRIER ANGEBAUT WUNSCHAUSSTATTUNG CARRIER
Modell 300 350 400 425 525 625
Mindestzugkraftbedarf (PS) 85 100 110 150 200 250
Arbeitsbreite (m) 2,64 3,19 3,66 4,25 5,25 6,25

40 mm 50 mm 80 mm D=41/52.5/57/72.5 mm
Packer width (m) 3,0 3,5 4,0 4,43 5,47 6,47
Transportbreite (m) 3,0 3,5 4,0 2,4 2,4 2,4
Transporthéhe (m) - 3,0 3,5 4,0
Gewicht Gummiwalze (kg) 1600 1800 2000 - -
Gewicht SteelRunner (kg) 1800 2000 2200 2850 3450 3850 Strohstriegel optional  CrossBoard optional
Bendtigte Steuergerite IDW  1DW IDW  2DW 2 DW 2 DW fiir Carrier 420-1225. fir Carrier 300400,
Stahlwalze [] [] [] ] [] []
Gummiwalze [] [] [] - -

CrossCutter optional fiir Ein optionales Zusatzgewicht erhéht das

Rohrstabwalze [] [] ] [] [] b Gewicht bei den Modellen Carrier 300-400 um

DW = doppeltwirkend
[ ]=Zusatzausstattung = Serie

Carrier 500,650 und 1225.

400/800 kg.
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Swift

Ein schlagkraftiger Grubber fiir alle Witterungsbedingungen und fiir die intensive
Bodenbearbeitung mit Arbeitstiefen von bis zu 20 cm. Ausgestattet mit Federzinken,
erzeugt der Grubber einen feinkriimeligen Boden bei geringem Zugkraftbedarf und
entsprechend niedrigem Kraftstoffverbrauch. Grof3e Durchgange ermoglichen die
Durchmischung grofder Mengen an Ernteriickstanden.



Die Rahmenhohe von 77 cm sorgt fiir einen ent-
sprechend grofsen Durchgang und somit einen
ungehinderten Strom grof3er Material- und
Bodenmengen. Der stabile Hauptrahmen hélt
grofden Belastungen stand und ist somit extrem
langlebig.

Die grof3volumigen
Stitzrader werden
hydraulisch geschwenkt.

ZONE 4 ZONE 3 ZONE 2 ZONE 1 .

Swift kann mit einem
Nachstriegel mit ent-
weder 12 mm Striegel-
zinken oder starken
Federzinken ausge-
stattet werden.Eine
dritte Moglichkeit ist
die Stabwalze Easy-
Runner. Diese verbin-
det aggressive
Bearbeitung mit guter
Tiefenfiihrung.

Die sternférmigen Nivellier
scheiben werden aus speziell
gehartetem V55-Stahl gefer-
tigt. Sie sind wartungsfrei und
am TriForce Dreikantrohr auf
Gummidampfern gelagert.
Wahrend der Arbeit kbnnen
sie von der Kabine aus hy-
draulisch verstellt werden.

Mit einem Zinkenabstand von 19,3 cm bietet Swift einen engeren Strichab-
stand als die meisten Wettbewerber. Da die Schare und Scharspitzen konstant
in Vibrationsbewegung sind, ist viel Platz fiir intensive Durchmischung und
storungsfreien Bodenfluss. Zudem wird der Zugkraftbedarf gesenkt.

Bei den Modellen Swift 560-870 ist eine
Deichsel mit 50 mm Zugdse Serienaus-
stattung. Weitere Kupplungsvarianten
stehen auf Wunsch zur Verfligung. Eine
hydraulische Deichsel ist ebenfalls liefer
bar,da hydraulische Stiitzrader nicht
zum Serienumfang gehoren (Swift 400-
440).
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Hohe Schlagkraft, geringer

Zugkraftbedarf

Swift ist ein schlagkraftiger Grubber fiir die bis zu
20 cm tiefe Stoppeleinarbeitung. Bei dieser spe-
ziellen zweibalkigen Konstruktion sind an jedem
Balken zwei Reihen Vibrationszinken angeordnet.
Das Ergebnis ist ein hervorragender Durchfluss
grofer Mengen Ernteriickstande. Erganzt wird der
Grubber durch einen kiirzeren Vorderbalken mit
nach vorn geneigten Zinken. Swift ist ein stabiler,
langlebiger Grubber, der nur wenig Wartungsauf-
wand erfordert. Die standig vibrierenden Zinken
sorgen fiir einen geringen Zugkraftbedarf (ab 30

PS pro Meter Arbeitsbreite). Bei optimaler Arbeits-
geschwindigkeit von 10-12 km/h ergibt dies eine
hohe Flachenleistung — wichtig bei kleinen Zeitfen-
stern im Herbst. Die Langlebigkeit des Gerats und
sein geringer Zugkraftbedarf bieten grof3e Kosten-
vorteile. Dank flexibler Bauweise kénnen sowohl
die Auf3ensegmente als auch das Hauptfeld unab-
hangig voneinander den Bodenkontouren folgen.
Bei den breiteren Modellen lauft unter jedem
Auf3ensegment ein Stiitzrad.

Die Arbeitstiefe wird wéh-
rend der Arbeit hydraulisch
von der Kabine angepasst
und auf einer grof3en, gut
sichtbaren Skala tibersicht-
lich angezeigt. Die maxi-
male Arbeitstiefe wird tiber
einen mechanischen/ hy-
draulischen Anschlag
geregelt.



3 Jahre Garantie

Die speziell geformten Vibrationszinken zusammen
mit dem MixIn Leitblech erzeugen eine feinkriimelige
Oberflache. Die Vibrationsfrequenz der Zinken betragt
bis zu 100 mal pro Sekunde. Aufgrund des engen
Zinkenabstands von 19,3 cm kann der gesamte Bearbei-
tungshorizont ohne breite Fliigelschare in einem ein-
zigen Arbeitsgang vollstandig durchschnitten werden.
Das MixIn Leitblech vervollstandigt die Einmischung
des Pflanzenmaterials.

Fiir schwere Boden werden 50 mm breite Spitzen und
MixIn Leitbleche empfohlen; fiir leichtere B6den
dagegen 80 mm breite Spitzen.

Die bei Swift zum Einsatz kommenden
Zinken werden aus hochwertigem
Stahl gefertigt und wurden griindlichen
Tests unterzogen. So kénnen wir auf
diese Zinken und das Risiko von
Zinkenbruch eine Garantie von drei
Jahren geben.
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Neu: Swift 640

Die Swift Reihe wurde durch ein weiteres Modell erweitert. Dieses
bietet eine Arbeitsbreite von 6,4 m ist aber konstruktiv und in der
Ausstattung baugleich mit dem grof3eren Swift 720.

Solider, verwindungs-
steifer Rahmen

Ein 3D-Laserschneidroboter macht es moglich, Locher
in allen vorstellbaren Formen und in drei
verschiedenen Gréf3en zu schneiden — und zwar mit
auflerster Prazision. Das ergibt eine 100-prozentige
Passung aller Komponenten und damit eine duf3erst
stabile und solide Konstruktion.

Rundrohre werden durch Vierkantprofile gefiihrt.
Diese Konstruktion ermdglicht starkere Schweif3ndhte
und damit eine bessere Haltbarkeit. Die Verwendung
von Rundrohren ergibt einen stabilen, verwindungs-
steifen Rahmen, der die auftretenden Krafte besser
aufnehmen kann. Da ein Rundrohr die Krafte in alle
Richtungen weiterleitet, ist eine zu hohe Krafteinwir-
kung und damit Uberbelastung einzelner Bereiche aus-
geschlossen.



Das Modell Swift 560 ist serienmé&fig mit Fiir Swift 560 stehen als Wunschausstat- Dank 520 mm breiter Transportrader bie-
Einfachstiitzradern ausgestattet,die eben- tung grof3volumige, pendelnd aufgehéngte tet Swift 400/440 beste Fahreigenschaften
falls hydraulisch von der Kabine aus ver- Stiitzrader zur Verfiigung. Die Stiitzrader —auch bei hohen Arbeitsgeschwindigkei-
stellt werden. werden Uiber ein Geber/ Nehmer- System ten und auf grobscholligen Boden.

hydraulisch geschwenkt. Swift 640, 720
und 870 sind mit gro3volumigen Stiitz-
radern ausgestattet.

Bei Swift lasst sich die Arbeitstiefe leicht iber ein Geber/ Nehmer- System von der Kabine aus verstellen.

Flexibel und stabil

Die breite Bereifung sichert eine konstante Arbeit-
stiefe. Dabei reagiert das Rad flexibel auf unterschied-
liche Untergriinde. Der grofde Durchmesser sorgt fiir
stabilen Lauf hinter dem Traktor selbst bei intensiver
Bodenbearbeitung mit hoher Arbeitsgeschwindigkeit.

Die hydraulisch fixierten Stiitzrader beim Swift 560
kénnen liber eine separate Zusatzfunktion wahrend
der Fahrt von der Kabine aus verstellt werden. Eine
gut einsehbare Skala sorgt fiir die nétige Ubersicht.

Hydraulische Nivellierscheiben

Abgeschlossen wird der Arbeitsgang von wartungs-
freien Nivellierscheiben, deren Arbeitstiefe wahrend
der Fahrt von der Kabine aus hydraulisch geandert
werden kann. So lassen sich in allen Bedingungen
optimale Arbeitsergebnisse erzielen.

Wartungsfreie, rotierende Nivellierscheiben sind tiber Gummi-
déampfer am TriForce Dreikantrohr gelagert. TriForce ermoglicht
eine gleichmaBige Riickfederung bei konstanter Anpresskraft
und damit eine gute Bodenanpassung und -einebnung. Die Gum-
mistabe dampfen St63e, Schwingungen und schiitzen auf diese
Weise den Rahmen.
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Flexibel ackern mit
unterschiedlichen
Nachlaufern

Swift ist sowohl nach dem Pflug als auch in der Mulch-
saat einsetzbar und hinterlasst auch in feuchten Be-
dingungen und auf allen Boden ein gutes Arbeitsbild.
Swift kann mit einem Nachstriegel ausgestattet wer-
den. Hier gibt es die Auswahl zwischen nachlaufenden
Striegelzinken von 12 mm Durchmesser und breiteren,
eggendhnlichen Flachstahlzinken (9,5 x 45 mm).

Die nachlaufenden Striegelzinken sorgen fiir eine
feinere Kriimelung als die Flachstahlzinken.

Soll noch starker riickverfestigt werden, dann ist Easy-
Runner die erste Wahl. Diese neue Walze wurde fiir
Swift 560, 640 und 720 entwickelt. Diese Winkelstahl-
konstruktion sorgt fiir eine aggressivere Zerkleinerung
von Kluten. Die flache Seite dieses Profils hat eine
Stiitzfunktion. Diese Kombination aus guter Tiefenfiih-
rung und aggressiver Bearbeitung macht EasyRunner
zu einer besonderen Stabwalze.

Fir grofRere Riickverfestigung kann eine Walze tiber
eine optionale Anhangevorrichtung einfach und be-
quem angehangt werden.

Fiir Swift steht ein optionaler Nachstriegel zur Verfligung. Hier gibt es die Auswahl zwischen nach-
laufenden Striegelzinken von 12 mm Durchmesser und breiteren, eggendhnlichen Flachstahlzinken
(9,5 x 45 mm).

Die Packerwalze EasyRunner ist eine Neuentwicklung fiir Swift.

Swift kann mit einer Anhangevorrichtung ausgestattet werden.So kann problemlos eine Rollex oder
Rexius Walze zur héheren Riickverfestigung angehdngt werden.



AUSSTATTUNGSVARIANTEN SWIFT

40 mm 50 mm 80 mm D=41/52.5/57/72.5 mm
Die Modelle Swift 400,440,560 mit starren Stiitzradern konnen sowohl mit Unterlenkeranhéng-
ung als auch mit Zugose geliefert werden. Swift 640, 720 und 870 sind serienmaf3ig mit einer
Zugose ausgestattet.
Gansefufdschar 240 mm 50 mm 80 mm
50 mm Marathon 80 mm Marathon

TECHNISCHE DATEN SWIFT

Modell 400 440 560 640 720 870
Mindestzugkraftbedarf (PS) 140 160 190 225 250 310
Arbeitsbreite (m) 4,06 4,45 5,60 6,37 7,15 8,70
Transportbreite (m) 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0
Transporthéhe (m) 2,8 3,0 3,6 3,4 3,7 4,0
Anzahl der Zinken 21 23 29 33 37 45
Strichabstand (cm) 19,3 19,3 19,3 19,3 19,3 19,3
Gewicht (kg) 3000 3100 3500 450 4600 5100
Benotigte Steuergerate 3 DW 3DW 3 DW 3 DW 3 DW 3DW

DW = doppeltwirkend
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Cultus 420-500

Der Grubber fiir h6chste Schlagkraft und Lebensdauer. Cultus
steht fiir engen Strichabstand und das spezielle MixIn Leitblech.
Damit werden Boden und Ernteriickstande wahrend einer ein-
zigen Uberfahrt mehrmals durchmischt. Das ist Feldvorbereitung
in nur einem Arbeitsgang, wobei die Arbeitstiefe wahrend der
Fahrt von der Kabine aus verstellt werden kann.



Die Rahmenho6he von 85 cm und die entsprechend 400 mm breite Stiitzradder sorgen

grof3e Bodenfreiheit sorgen fiir einen guten Durch- fiir eine gleichméafige Arbeits-

fluss von Ernteriickstanden und Erde. Der stabile tiefe und der grof3e Raddurch-

Hauptrahmen ist fiir hochste Belastungen ausgelegt messer von 90 cm garantiert

und extrem langlebig. stabiles Laufverhalten und
geringe Tragheit.

ZONE 4 ZONE 3 ZONE 2 ZONE 1

Die aggressivste Stahlpak- Wartungsfrei gelagerte Die Arbeitstiefe ist von der Schlepperkabine hydraulisch leicht verstellbar Eine hydraulische Deichsel ist Serie-
kerwalze am Markt (Steel- Nivellierscheiben hinter- - fiir beste Anpassung an wechselnde Boden. nausstattung. Fiir Cultus 500 ist eine
Runner) bearbeitet und lassen eine ebene Ober Deichsel mit Zugdse auf Wunsch er-
verfestigt gleichzeitig den flache.Fir leichte Cultus besteht aus vier Werkzeugbalken plus einem Zusatzbalken mit héltlich.

Boden. Fir leichtere Boden | Boden mit nur geringer zwei vorlaufenden Zinken. Diese spezielle Losung sichert einen stérungs-

bietet Vaderstad optional Materialauflage stehen freien Durchfluss der Erntertickstande - selbst in nassen Bedingungen.

die Gummiwalze Rubber- fir Cultus 420 optional Cultus 420 arbeitet mit einem Zinkenabstand von 22 cm, das grof3ere

Runner mit 800 mm Durch- Einebnungszinken zur Modell Cultus 500 mit einem Abstand von 20 cm. Cultus bietet Arbeits-

messer. Gummidampfungen | Verfligung. tiefen von bis zu 30 cm.

nehmen die St68e auf und

sorgen so flir langere
Lebensdauer von Rahmen

und Walze.
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Leistungsstark und zuverlassig

Cultus tiberzeugt mit Flachenleistung und Zuver-
lassigkeit. Der Grubber vereint hohe Schlagkraft
fir effektive Bodenbearbeitung mit robuster Kon-
struktion. Das Ergebnis iberzeugt. Wer gesehen
hat, wie Cultus ein frisch geerntetes Feld mit einer
dicken Auflage von Pflanzenriickstanden in nur
ein oder zwei Uberfahrten in ein fertiges Saatbett
verwandelt, ist sofort (iberzeugt. Dabei ist es seine
grof3e Flexibilitat, die Cultus einen Spitzenplatz
unter den innovativen Bodenbearbeitungsgeraten
verleiht. Cultus kann auf die speziellen Anforde-
rungen lhres Betriebes individuell zugeschnitten
werden: Arbeitsbreite, Zinkenabstand, Scharspit-
zen, Einebnungswerkzeuge, sowie beide Walzen
sind frei kombinierbar. So kénnen innovative
Landwirte ihr persénliches Bodenbearbeitungs-
konzept umsetzen.

Arbeitstiefe vom Sitz verstellen

Cultus arbeitet bis zu 30 cm tief, kann aber auch
zur flachen Bearbeitung eingesetzt werden. Dabei
stehen diverse Scharspitzen zur Verfiigung, um
wirklich allen Anforderungen gerecht zu werden.
Die Arbeitstiefe wird von der Kabine hydraulisch
verstellt. So lasst sich mit grof3ter Prazision flexi-
bel auf wechselnde Boden reagieren.

Der grofle Zinkendurchgang in Kombination mit dem MixIn Leitblech sorgt fiir einen
guten Durchfluss, wobei der Erdstrom in kreisender Bewegung nach vorn geworfen
und dabei nochmals durchmischt wird.
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Dank klappbarer Zinken kdnnen Zinkenabstand und Arbeits-
breite so eingestellt werden, dass zwar tiefer gegrubbert wird,
aber trotzdem der Zugkraftbedarf nicht steigt.

Die Arbeitstiefe wird von der Kabine aus hydraulisch verstellt
und ist auf einer sichtbaren Zahlenskala ablesbar.



Verarbeitung und Arbeitsergebnis

Cultus ist bekannt fiir griindliche Bodenbearbeitung
und Einmischung von Ernteriickstanden - bei niedriger
und hoher Arbeitsgeschwindigkeit. Dabei hinterlasst er
eine ebene Flache fiir die Aussaat. Das Arbeitsergebnis,
die einfache Handhabung und die robuste Konstruk-
tion tiberzeugen. Gleiches gilt fiir die vielen Details,
die Cultus bietet. Alles zusammen ergibt eine hohe
Lebensdauer und niedrige Wartungskosten.

Robuster Rahmen

Der Hauptrahmen der Cultus Modelle 420-500 ist aus
200 x 100 x 10 mm Quadratrohr gefertigt und somit
extrem stabil fiir gigantische Flachenleistungen unter
hartesten Bedingungen. Der Abstand zwischen den
drei Werkzeugbalken betragt 80 cm, der Zinkenab-
stand auf jedem Balken 80 cm fiir bestmoglichen

Durchfluss. Eine Rahmenh6he von 85 cm bietet genii-
gend Bodenfreiheit - auch dann wenn mit maximaler
Arbeitsbreite gearbeitet wird.

Hirtetests

Bevor die Zinken samt Federpakete in die Praxis ent-
lassen werden, wird ihre Lebensdauer stichprobenar-
tig in tausenden Anprallvorgangen sowohl auf dem
Priifstand als auch in grof3 angelegten Testeinsatzen
auf dem Feld getestet. Doppelfedern an den Zinken
sorgen flir bessere Tiefenfiihrung und langere Stand-
zeit der Zinken, da zwei Federn die Schwingungen auf-
heben.

Die Zinkenlagerungen sind am Rahmen fest und spielfrei
verschweifdt. Eine geniale Vaderstad Losung lenkt den Zinken
sicher und spielfrei an.

Doppelfedern sorgen fiir langere Standzeiten und konstante

Tiefenfithrung.



Form und Anlenkung der Zinken sind zwei
Griinde fiir das gute Einmischungsergebnis von
Cultus.
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Vorlaufende Stiitz-
rader fir gleich-
malfdige Arbeitstiefe

Die breite Bereifung der Stiitzrader sorgt fiir
einen ruhigen Lauf und sichert beste Tiefen-
fiihrung. Die Packerwalze ist hydraulisch mit
den Stitzradern verbunden. So miissen bei
Anpassung der Arbeitstiefe Stiitzrader und
Walze nicht getrennt voneinander eingestellt
werden. Cultus hinterlasst eine iberzeugend
ebene Oberflache, die im Anschluss ohne wei-
tere Vorbereitung eingesat werden kann.

Die beste Arbeitsgeschwindigkeit fiir Cultus ist
10-12 km/h. Bei dieser Geschwindigkeit wird
der Erdstrom nach vorn geworfen und die Ern-
teriickstande grindlich in den Boden einge-
mischt. So wird bei optimaler Geschwindigkeit
eine feine Kriimelung erzielt, welche die an-
schlie3ende Aussaat erleichtert.

In schwierigen Bedingungen kann tber eine
entsprechende Unterlenkerposition, ein Ge-
wicht von mehr als 1 Tonne vom Grubber auf
den Schlepper iibertragen werden. Die Unter-
lenker sind dann leicht angehoben, um die
Stiitzrader etwas zu entlasten. So lasst sich
der Zugkraftbedarf deutlich senken.

Dank breiter Stiitzrader halt Cultus die eingestellte Arbeitstiefe perfekt.Sie sind von der Kabine aus
leicht einstellbar - wichtig fiir gute Ergebnisse auf wechselnden Béden.

Durch sorgféltige Einstellung der Unterlenker kann der Zugkraftbedarf gesenkt werden.



Intensive Vorbereitung

Unsere Cultus-Cobra-Zinken sind das Ergebnis langjah-
riger Entwicklungsarbeit. Die Scharspitze bricht den
Boden auf und die spezielle Form und Kriimmung
sorgt dafiir, dass die Erde iiber das Leitblech nach
oben geleitet wird, um dann wie ein Wasserfall fein
gekriimelt und gut durchmischt mit Ernteresten
zuriick auf die Flache zu fallen.

MixIn Leitbleich fiir doppelte Einmischung

Durch seine speziell gebogene Form erhélt dieses Leit-
blech seine phdnomenalen Bearbeitungseigenschaften.
Die Erde wird aufgenommen und in einer Kreisbewe-
gung nach vorn geworfen. Beim Auftreffen auf den
Boden wird sie dabei nochmals gemischt, erneut er-
fasst und nach oben geworfen. In nur einem Arbeits-
gang wird somit ein doppelter Bearbeitungseffekt
erzielt.

450 kg

Y

32 cm

Die Auslosekraft der Zinken betragt 450 kg. Bei Steinkontakt wird
der Zinken weiterhin mit der gleichen Kraft im Boden gefiihrt bis
er schlieSlich bis zu 32 cm nach oben ausweicht. Nachdem das
Hindernis iberwunden ist, kehrt der Zinken sofort wieder in die
Arbeitsstellung zuriick.
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Zuverlassig ruckverfestigen

Beim Stoppelumbruch ist eine gute Riickverfestigung das A und O,
um die Keimung von Unkrautern und Ausfallgetreide zu begiinsti-
gen. Zudem wird die Kapillaritat fiir die folgenden Arbeitsgange wie-
derhergestellt und die Rotte gefordert.

RubberRunner

Diese fiir die meisten Bedingungen konzipierte Gummiringwalze mit
einem Durchmesser von 800 mm sorgt fiir eine gute Riickverfestigung.
Dank ihres grof3en Durchmessers leistet sie erstklassige Arbeit
auch auf leichten Boden. Diese sehr leichtziigige Walze schiebt
praktisch keinen Boden vor sich her. Die robuste Konstruktion hat
bereits 6000 Testkilometer auf der Straf3e absolviert.

SteelRunner

Diese Packerwalze ist mit 600 mm Durchmesser die Alternative zu
RubberRunner. Die Stahlringwalze arbeitet aggressiver und verfiigt
tiber gute Selbstreinigungseigenschaften, auch auf feuchteren
Boden. Neben guter Rickverfestigung in der Tiefe, durchschneidet
das Messerprofil der Walzenringe Pflanzenmaterial und Kluten. Die
Stahlringe werden aus gehartetem Stahl hergestellt und sind gum-
migedampft gelagert - gut fiir eine lange Standzeit von Walze, Lager
und Rahmen.

Die Abstreifer sind zur
optimalen Anpassung an
die Ringzwischenrdume
aufgehangt.So bleibt die
Walze auch in schwierigen
Bedingungen sauber.



7



78

Cultus 300-400

Dieses Modell verfiigt tiber die gleichen Hochleistungszinken und MixIn
Leitbleche wie die grof3eren Modelle 420-500. Die schwere Rahmenkon-
struktion mit grofsem Durchgang und eine grof3e, frei rollende Gummi-
ringwalze sorgen bei Cultus 300-400 fiir schlagkraftige Feldvorbereitung in
unterschiedlichsten Boden. Die leichte Einstellung der Arbeitstiefe vom
Schleppersitz aus ist ein grof3er Vorteil in wechselnden Bedingungen.



Die Rahmenho6he von 85 cm und die entsprechend grofse Boden-
freiheit sorgen flr einen guten Durchfluss von Erntertickstdnden
und Erde. Der aus 100 x 100 x 10 mm Quadratrohr gefertigte Haupt-
rahmen steht flir eine lange Lebensdauer.

Da das gezogene Modell beim Stra-
Bentransport auf der Walze lauft, ist
hier die Gummiringwalze Rubber
Runner Serienausstattung. Der Wal-
zendurchmesser betragt 586 mm. Bei
dem angebauten Modell ist eine
Rohrstabwalze (CageRunner) bzw.
Stahlring- (SteelRunner) oder Gum-
miringwalze (RubberRunner) optio-
nal moglich.

Gummigelagerte Eineb-
nungsscheiben sorgen
fir eine perfekte Ober
flache. Fir leichte
Boden mit nur geringer
Materialauflage gibt es
optional Einebnungs-
zinken.

Die Arbeitstiefe wird vom Fahrersitz aus hydraulisch Hydraulische Deichsel fiir gezogene Modelle.
eingestellt. Die Scharspitzen und Fliigelschare der gro-
3en Modelle stehen auch hier zur Verfiigung. Cultus
300-400 ist mit drei Werkzeugbalken in einem Abstand
von 80 cm ausgestattet. Der Zinkenabstand auf dem
Balken betragt 90 cm, womit sich ein Strichabstand
von 30 cm ergibt — genug um grof3e Mengen an Ernter
tickstdnden verstopfungsfrei durchflief3en zu lassen.
Die gezogenen Cultus Modelle kénnen auch mit
Stitzradern ausgestattet werden. Cultus bietet
Arbeitstiefen von bis zu 30 cm.
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Stark und
folgsam

Cultus 300, 350 und 400 sind mit drei Werk-
zeugbalken mit einem Zinkenabstand von 30 cm
ausgestattet. In Kombination mit der grof3en
Bodenfreiheit sorgt diese Konstruktion fiir
besten Durchfluss. Bei Cultus 300-400 sind die
gleichen schlagkraftigen Zinken wie bei den
groferen Cultus Modellen montiert und wie
bei diesen wird die Arbeitstiefe von der Ka-
bine aus verstellt. Cultus 300 und 350 stehen
auch als gezogene Modelle zur Verfligung. Das
MixIn Leitbleich ist bei allen Modellen serien-
maflig.

CageRunner, RubberRunner und
SteelRunner

Da das gezogene Modell beim Straf3entrans-
port auf der Walze lauft, ist hier die Gummi-
ringwalze RubberRunner Serienausstattung.
RubberRunner garantiert gute Riickverfesti-
gung und eine ebene Oberflache. Dariiber hin-
aus bietet die Walze beim Straf3entransport
sicheres Fahrverhalten. Fiir das Anbaumodell
stehen eine Rohrstabwalze (CageRunner) mit
600 mm Durchmesser, eine Stahlringwalze mit
ebenfalls 600 mm (SteelRunner) und eine 587
mm grof3e Gummiringwalze (RubberRunner)
zur Auswahl.

Einstellung der Arbeitstiefe vom Fahrersitz
Bei den angebauten Modellen Cultus 300-350
wird die Arbeitstiefe stufenlos tiber die Hy-
draulik eingestellt. Bei den gezogenen Model-
len Cultus 300 bis 400 wird die Arbeitstiefe
ebenfalls vom Fahrersitz geregelt, wobei je-
doch die tiefste Einstellung an der Maschine
mit Hilfe von Clips vorgenommen wird. Die
Scharspitzen und Fliigelschare der grof3en

Modelle stehen auch hier zur Verfiigung. CageRunner

RubberRunner

SteelRunner



CULTUS: MODELLE UND VERSIONEN TECHNISCHE DATEN CULTUS

Angebaut Gezogen

Modell 300 350 300 350 400
Mindestzugkraftbedarf (PS) 120-160 120-160 120-160 120-160 120-200

40 mm 50 mm 80 mm D=41/52.5/57/72.5 mm Arbeitsbreite (m) 370 315 3’0 3’5 4’0
Transportbreite (m) 3,0 3,5 3,0 3,5 4,0
Anzahl der Zinken 10 12 10 12 13
Zinkenabstand (cm) 30 30 30 30 30

50 mm 80 mm 120 mm 210 mm Fligelschar 300 mm Gewicht (kg) 2100 2300 2400 2600 2800
Benotigte Steuergerate 1 DW 1 DW 1 DW 1 DW 1 DW
Modell 420 500
50 mm Marathon 80 mm Marathon Marathon Fligelschar ~ LowDisturbance Mindestzugkraftbedarf (P5)  210-230 250-350
Arbeitsbreite (m) 42 5,0
Transportbreite (m) 3,0 3,0
Anzahl der Zinken 19 25
Zinkenabstand (cm) 22 20
Gewicht (kg) 5600 6550
Benotigte Steuergerate 4 DW 4 DW
DW = Doppeltwirkend
BioDrill 180 und 250 fiir die kleineren, BioDrill 360 mit pneumatischer Dosierung fiir
gezogenen Cultus Modelle 300-400. die groBeren Cultus Modelle.

Fir die gezogenen Cultus Modelle stehen

Au S S aat m it B i O D ri l l Stiitzrdder optional zur Verfligung. Die Stiitz-

rader sorgen fiir eine bessere Tiefenfiihrung.
Mit BioDrill kbnnen Bodenbearbeitung und Aussaat in einem Arbeitsgang
erledigt werden. Die Saatkorner fallen direkt vor die Packerwalze, die sie so-
fort zuverlassig mit Erde bedeckt. Cultus hinterldsst eine ebene Oberflache
fiir den zligigen Feldaufgang in einem die Feuchtigkeit speichernden Saatbett.
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Opus

Opus liberzeugt iiberall dort wo ein starker Grubber mit flexibler Tiefeneinstellung
wahrend der Arbeit gefordert ist. Mit einer Arbeitstiefe von bis zu 40 cm und einem
Zinkenabstand von 27 cm sorgt Opus fiir griindlichstes und dabei verstopfungsfreies
Arbeiten. Nur Vaderstad bietet eine solche Auswahl an Leitblechen und Scharspit-
zen, wodurch dieser Grubber extrem anpassungsfahig an die jeweiligen Standorte
wird. Der Grad der Riickverfestigung kann uneingeschrankt an die Anforderungen

angepasst werden.



ZONE 4

Zwei verschiedene
Packer, fiir unter
schiedliche Bedin-
gungen,stehen zur
Auswahl: die tiber-
lappende Doppel-
walze SoilRunner.
Hier arbeitet Boden
auf Boden, sowie die
extrem aggressive
Walze SteelRunner
fiir schwere Boden.

ZONE 3

Hydraulisch verstell-
bare Nivellier-
scheiben hinter-
lassen eine ebene
Oberflache.

Die Scheiben sind
wartungsfrei gelagert
und kénnen
wahrend der Arbeit,
von der Kabine aus,
hydraulisch verstellt
werden.

ZONE 2

Hydraulisch einstellbare Zinken lockern den Boden, brechen die Sohle
auf und mischen Ernteriickstande ein.Fiir die Zinken stehen unter
schiedliche Spitzen und Leitbleche fiir unterschiedliche Anforderungen
zur Verfligung. Dank grofem Zinkendurchgang und grof3er Bodenfreiheit
von 80 cm koénnen erhebliche Mengen an Erntertickstanden verstop-
fungsfrei durch das Gerét flief3en und eingearbeitet werden.
Geschweifdte Zinkenbleche und spezielle Bolzen halten die Zinken
sicher in Position.

Grof3e Tiefenfihrungs- und Stiitzrdder mit Abstreifern sorgenfiir eine
gleichmafige.

Solider Hauptrahmen, fiir eine lange Lebensdauer.

ZONE 1

Die modular aufgebaute Deichsel ist mit Kugelkopfanhan-
gung oder diversen Zugodsen erhaltlich.
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Starkes Arbeitspferd
fir bis zu 40 cm Tiefe

Opus basiert auf den gleichen starken Rahmen
wie der TopDown von Vaderstad. Sein grof3es
Angebot an Spitzen und Leitblechen macht
diesen Grubber zu einem vielseitigen Arbeits-
pferd. Die Konstruktion mit einem Strichab-
stand von 27 cm und einer Rahmenhd6he von
80 cm sorgt fiir gute Einarbeitung von Pflan-
zenrlickstanden und halt den Zugkraftbedarf
gering. Wer effektiver gegen Staunésse vorge-
hen will, ohne dabei den Bearbeitungshorizont
zu durchmischen, kann zu den LowDistur-
bance Scharspitzen greifen.

Tiefenbearbeitung ohne Einmischung

Fiir die Unterbodenlockerung kénnen Tiefen-
lockerungsscharspitzen — die DeepLoosening
Spitzen — montiert werden. Auch Klappzinken
sind lieferbar. So kann mit weniger Zinken im
Eingriff noch tiefer gearbeitet und harteste
Schichten aufgebrochen werden, ohne dass
der Zugkraftbedarf steigt.

Bodenschonender ackern

Fiir bodenschonendes Ackern steht die Mulch-
saat. Neben der Zeit- und Kostenersparnis bie-
tet die pfluglose Feldvorbereitung den Vorteil,
dass sich langfristig eine humusreichere
Krume entwickelt. Diese wiederum sorgt fiir
eine leichtere Bearbeitung. Gleichzeitig sinkt
die Gefahr der Verkrustung und die Regen-
wurmpopulation steigt. Diese verbessert die
Bodendurchlassigkeit und die Wurzelbildung.



Die Zinken sind serienméaf3ig mit einer geteilten
Scharspitze und dem speziellen MixIn Leitblech
ausgestattet. Scharspitzen verschleif3en erheb-
lich schneller als das MixIn Leitblech, so dass
ein geiteiltes System kostenglinstiger ist, als die
ganze Spitze zu wechseln. Der Vorteil dieser Kon-
struktion fiir die Bodenbearbeitung liegt in der
kontinuierlichen Einmischung.

Das Leitblech entscheidet iiber die Einmischung
Das Leitblech wirft die Erde nach vorn anstatt
nach oben. So wird der Boden gut durchmischt
und fein gekriimelt. Dank optimiertem Anstellwin-
kel der Scharspitzen wird die Klutenbildung auf
ein absolutes Minimum reduziert. Das Ergebnis
ist eine sehr gute Bearbeitung, denn Boden und
Ernteriickstdnde werden pro Arbeitsgang mehr-
mals gemischt. Fiir vertikale Durchmischung bie-
tet

Vaderstad auf Wunsch ein gedrehtes Leitblech.
Leitbleche stehen in drei Breiten zur Verfiigung.
Weitere Informationen zu Scharspitzen und Leit-
blechen finden Sie auf den Seiten 17-23.

Hochgenaue Bodenbearbeitung

Die Zinken sind mit einem hydraulischen Uber-
lastschutz versehen, dessen Auslosekraft varia-
bel auf bis zu 700 kg eingestellt werden kann.
Durch die hohe Auslosekraft der Zinkensicherung
samt Spitzen kann Opus selbst auf hartesten
Boden eine gleichméafdige Arbeitstiefe halten.

Die Zinken von Vaderstad sind mit horizontalen
Hydraulikzylindern ausgestattet. Dadurch kénnen
sie schwere St6f3e ohne Verformung aufnehmen -
ein entscheidender Vorteil auf steinigen Standor-
ten. Auch fiir die Tiefenfiihrung ergeben sich da-
durch positive Effekte, denn bei Aufprall auf
einen Fremdkorper konnen diese Zinken besser
zurlickfedern. Dank geschweif3ter Lagerungen be-
halten diese Zinken ihre Position konstant bei
und ein Nachziehen der Arretierbolzen entfallt.

Bei Ausstattung mit den Tiefenlockerungszinken "DeepLoosening" kann Opus sogar Pflugsohlen in einer Tiefe bis zu 40 cm aufbrechen.
Zur Senkung des Zugkraftbedarfs kann Opus auch mit Scharspitzen des Typs "LowDisturbance" sowie Klappzinken ausgestattet werden.

Der Zinken ist iber einen konisch gebuchsten
700 kg - 27 Spezialbolzen mit dem Rahmen verschraubt,
o cm wartungsfrei und daher besonders langlebig.

Seine hohe Auslosekraft sichert perfekte Arbeit in allen Bedingungen.
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Anpassung der Arbeitstiefe
wahrend der Fahrt vom Sitz aus

Bei in Schwimmstellung angebauter Packerwalze kann die Arbeitstiefe
wahrend der Fahrt von der Kabine aus verstellt werden.

Die mittig angeordneten Tiefenfiihrungsrader sorgen fiir gutes Straf3enver-
halten und einen engen Wendekreis auf dem Vorgewende. Die mit Abstrei-
fern ausgestatteten Rader verschmutzen selbst in schwierigsten
Bedingungen nicht. Die Stiitzrader unter den Auf3ensegmenten sorgen dafiir,
dass der Grubber iiber die gesamte Arbeitsbreite konstant in der Tiefe ar-
beitet.

Rotierende Nivellierscheiben

Opus ist mit hydraulisch verstellbaren Nivellierscheiben ausgestattet. Diese
rotierenden und von der Kabine aus verstellbaren Scheiben bewéhren sich
besonders auf schweren Boden. Ihre parallele Anlenkung sorgt fiir einen
immer gleichen und von der Arbeitstiefe unabhangigen Anstellwinkel und
verbessert so das Arbeitsergebnis. Die Einebnungsscheiben lagern auf Gum-
midampfern und sind wartungsfrei.



Grof3e Packerauswahl

Fiir Opus bietet Vaderstad zwei verschiedene
Packerwalzen - SoilRunner und SteelRunner. Diese
Walzen decken alle Einsatzbedingungen ab. Bei
SoilRunner handelt es sich um eine iiberlappende
Doppelwalze mit U-Profil, bei SteelRunner um eine
Stahlwalze mit aggressiven Ringen. Weitere Infor-
mationen iiber die richtige Wahl finden Sie im
Abschnitt "Walzen" auf den Seiten 26-29.

Wechsel-Packer

Flexibilitat war bei der Entwicklung von Opus das
Stichwort. Der Grad der Riickverfestigung kann
verstellt und die Walze selbst leicht ausgetauscht
werden - ein grof3er Vorteil bei wechselhafter Wit-
terung, unterschiedlicher Bearbeitungstiefe oder
Bodenbeschaffenheit und eine weitere Verbesse-
rung des Arbeitsergebnisses. Bei Bedarf kann die
Walze auch abgebaut werden.

Doppel-Walze SoilRunner fiir grofde
Kontaktfliche

Als Besonderheit arbeitet bei SoilRunner Boden
auf Boden, womit eine "offene" Bearbeitungsfla-
che entsteht. Dank dieser speziellen Konstruktion
verdichtet SoilRunner die Bodenoberflache nicht -
ein Vorteil bei nasser Herbstwitterung. Bei Bedarf
kann die Walze auch geneigt werden, um eine rau-
here Oberflache zu hinterlassen. Wenn das
U-Profil mit Erde gefiillt ist, ist auch der Verschleif3
geringer. Die iberlappende Walze bietet eine grof3e
Kontaktflaiche. Zusammen mit einem Durchmes-
ser von 57,5 cm bleibt damit der Zugkraftbedarf
niedrig. Damit eriibrigt sich jede weitere Riickver-
festigung.

SteelRunner - die Walze mit Grubber-Effekt

In trockenen Bedingungen ist unter Umstédnden
eine starke Riickverfestigung gefordert, was die
Rotte und das Keimen von Ausfallgetreide und
Unkréautern begiinstigt. In solchen Féllen bietet
die gummigelagerte SteelRunner Walze mit einem
Durchmesser von 600 mm und aggressiven Stahl-
ringen eine gute Alternative. Die Stahlringwalze
zerkleinert die Kluten, bearbeitet den Boden,
spleif3t das aufliegende Stroh auf und driickt es
fir eine optimale Rotte oberflachlich ein.

Hinzu kommt, dass jeder Ring sich wie eine Feder-
platte verhélt, was ein Nachspannen der Walze
eriibrigt. SteelRunner ist dort die Walze der Wahl
wo grof3es Gewicht fiir die Riickverfestigung des
gesamten Bearbeitungshorizonts gefordert ist.

Die tiberlappende Doppelwalze SoilRunner mit U-Profil: hier arbeitet Boden auf Boden.

Die Stahlringwalze SteelRunner spleif3t das aufliegende Stroh auf
und driickt es fiir eine optimale Rotte oberflachlich ein.
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Verstellbarer Bodendruck fiir flexible
Riickverfestigung

Der Druck fiir die Riickverfestigung ist flexibel
einstellbar. In trockenen Bedingungen, wo fiir
bessere Arbeitsergebnisse und zur Klutenzer-
trimmerung eine héhere Belastung der Walze
gefragt ist, kann das Gewicht vom Grubber auf
die Walze verlagert werden.

Auf leichten bis mittelschweren Boden oder
unter optimalen Bedingungen kann der Packer
auch mit seinem Eigengewicht den Boden
riickverfestigen. In diesem Fall wird mehr
Grubbergewicht auf die Stiitzrader verlagert.

Auf schwierigen Teilflaichen kann die Walze
ausgehoben werden und kommt so nicht mehr
in Kontakt mit dem Boden. Zur Winterbearbei-
tung, wenn eine rauere Oberflache gefragt ist
bzw. sehr schwierige Bedingungen herrschen,
kann der Packer vor Arbeitsbeginn vollstandig
demontiert werden. Dann sorgen die hinter
den Radern laufenden Zinken fiir ein gleichma-
Riges Arbeitsergebnis.

Zur Bearbeitung sehr feuchter Boden kann die Walze ganz abgebaut werden,um Gewicht zu sparen.

Auf sehr trockenen Boden kann das gesamte Gerategewicht
auf die Walze ibertragen werden.

Umgekehrt l&sst sich auf leichten Boden die Walze fiir eine
lediglich oberflachliche Riickverfestigung ausheben.



AUSSTATTUNGSVARIANTEN OPUS

40 mm 50 mm 80 mm D=41/52.5/57/72.5 mm

50 mm 80 mm 120 mm 210 mm Fliigelschar 300 mm

50 mm Marathon 80 mm Marathon Marathon Fliigelschar 300 mm

Klappzinken senken den
Zugkraftbedarf. So kénnen
Sie mit dem gleichen
Schlepper tiefer arbeiten.

DeepLoosening LowDisturbance

TECHNISCHE DATEN OPUS

Modell 600 700
Mindestzugkraftbedarf (PS) 270 320
Arbeitsbreite (m) 5,75 6,75
Packerbreite (m) 6,0 7,0
Transportbreite (m) 3,0 3,0
Anzahl der Zinken 22 26
Zinkenabstand (cm) 27 27
Gewicht Doppel-Walze SoilRunner (kg) 8200 8800
Gewicht SteelRunner (kg) 8200 8800
Benotigte Steuergerate 3 DW 3 DW

DW = doppeltwirkend
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TopDown

Flexible Bodenbearbeitung und Anpassung an unterschiedliche Bedingungen
machen TopDown zur sicheren Wahl. TopDown durchschneidet auch grofde
Mengen von Ernteriickstinden und mischt sie gleichméafig in den gelockerten
Boden ein. TopDown arbeitet sowohl flach als auch bis zu 40 cm tief. So wird
in nur einer Uberfahrt das Saatbett zeit- und kostensparend bereitet.



Lebensdauer.

ZONE 5

Die aggressivste
Stahlpackerwalze
am Markt (SteelRun-
ner) sorgt fiir zuver-
lassige Riickver
festigung. Bei der
Walze mit U-Profil
des Typs SoilRunner
handelt es sich um
eine Uberlappende
Version fiir grofsere
Kontaktflache.

SteelRunner ist gummi-
gelagert. So werden Stof3e und
Schlage gedampft und das
Material geschont — flir langere

Dank clever angeordneter
Rader ist das Gerat sowohl
im Einsatz als auch im
Stra3entransport dufserst
wendig.

ZONE 4 ZONE 3

Die wartungsfreien
Nivellierscheiben
hinterlassen eine
ebene Oberflache.
Wahrend der Arbeit
kénnen sie aus der
Kabine hydraulisch bildung.
verstellt werden.

Das Grubberfeld des TopDown besteht aus hydraulisch gesicherten
Zinken, die neben der Bodenlockerung auch die Einmischung der Ern-
terlickstande Uibernehmen. Die Zinken arbeiten bis zu 40 cm tief. Fiir sie
stehen verschiedene Spitzen fiir unterschiedliche Anforderungen zur
Verfiigung. Die Kombination von Scheiben und Zinken sorgt einerseits
fiir einen geringeren Zugkraftbedarf andererseits fiir geringere Kluten-

Die Rahmenho6he von 80 cm und die entsprechend
grofse Bodenfreiheit sorgen fiir einen guten Durch-
fluss von Ernterlickstinden und Erde. Der stabile
Hauptrahmen ist fiir hochste Belastung ausgelegt
und extrem langlebig.

ZONE 2

Vorne laufen zwei Reihen ge-
zahnter Scheiben mit einem
Durchmesser von 450 mm. Die
aus V-55-Stahl gefertigten Schei-
ben stehen flir langere Nutzungs-
dauer und geringere Betriebs-
kosten.Die Scheiben durch-
schneiden das organische Mate-
rial und mischen es im oberen
Bearbeitungshorizont ein.Sie ar
beiten feinkriimelig bei stufenlo-
ser Tiefeneinstellung von der
Kabine aus.

ZONE 1

Die Zugose ist in unter-
schiedlichen Grofsen
lieferbar. Die Kugelkopf-
anhangung steht als
Wunschausstattung zur
Verfligung.
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Ein Gerat - drei Anwendungen

Saatbettvorbereitung in nur einer Uberfahrt. Alle Werkzeuge im Eingriff.

Flachgriindige Bearbeitung: nur die Scheiben und die Walze sind im Eingriff.
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Mulchsaat spielt der Natur in die Hand. Neben der
Zeit- und Kostenersparnis bietet pfluglose Bestellung
den Vorteil, dass sich eine humusreichere Krume ent-
wickelt. Diese wiederum sorgt fiir eine leichtere Bear-
beitung. Gleichzeitig sinkt die Gefahr von Verkrustung
und die Regenwurmpopulation steigt. Regenwurmakti-
vitat verbessert die Bodendurchlassigkeit und die
Wurzelbildung und -entwicklung.

TopDown ist ein flexibel einsetzbares Arbeitsgerat,
dessen unterschiedliche Werkzeuge in der Tiefe indivi-
duell an wechselnde Bedingungen angepasst werden
kénnen. TopDown durchschneidet den gesamten Bear-
beitungshorizont, mischt die Erntereste ein und lock-
ert in der eingestellten Tiefe. Alles in einem einzigen
Arbeitsgang! Bei der nachfolgenden Einebnung werden
noch etwaige Kluten gekriimelt und der Boden zuver-
lassig tiber die gesamte Arbeitsbreite riickverfestigt.
Das Geheimnis dieses Verfahrens ist die Kombination
von gezackten Scheiben mit einem Durchmesser von
450 mm und in engen Abstanden angeordneten Zinken
sowie Spitzen mit Leitblechen. Diese Kombination bie-
tet genau die richtige Mischung von fein gekriimeltem
Boden und kleinen Kluten. Dank dieser besonderen
Konstruktion kann das Saatbett in einem einzigen
Arbeitsgang bereitet werden.

Die vorlaufenden Scheiben sorgen fiir flache Bodenbe-
arbeitung direkt nach dem Mahdrescher. Dabei wird
das organische Material eingemischt und der Aufgang
von Ausfallgetreide und Unkrautern begiinstigt. Bei
diesem Arbeitsgang bleiben die Grubberzinken ausge-
hoben. Die Hohlscheiben aus gehartetem V-55-Spezial-
stahl entfalten ihre hochste Wirkung bei einer Arbeits-
geschwindigkeit von 12-15 km/h, denn bei dieser Ge-
schwindigkeit konnen die Scheiben die Erde kraftvoll
zur Seite werfen und so das Pflanzenmaterial vollstan-
dig einmischen. Die Scheiben erzeugen einen Strom
fein gekriimelter Erde und somit ein perfekt
abgesetztes Saatbett.



TopDown lasst sich auch als klassischer Grubber
einsetzen. Dazu werden die Scheiben ausgehoben
und nur die Zinken arbeiten im Boden. So lassen
sich Pflugsohlen oder Verdichtungen aufbrechen.
Fir noch tiefere Unterbodenlockerung konnen die
hinteren Schare mit Spitzen zur Untergrundlocke-
rung ausgeriistet werden. Der Strichabstand von 27
cm sorgt fiir ein sehr kleinscholliges Arbeitsergeb-
nis. Dank grof3er Bodenfreiheit konnen grofe Men-
gen an Ernteriickstanden verarbeitet werden.

Mit dem gleichen Schlepper unterschiedlich tief
arbeiten

TopDown erh6ht Ihre Schlagkraft, denn diesen Grub-
ber kénnen Sie mit jedem vorhandenen Schlepper ein-
setzen. Durch den Einsatz verschiedener Scharspitzen
und Leitbleche, die zur Optimierung des Arbeitsergeb-
nisses angeboten werden, ist es einfach, nur flach zu
arbeiten und gleichzeitig die tieferen Schichten mit
den LowDisturbance und DeepLoosening Zinken auf-
zubrechen. Aufderdem kann der gesamte Bearbeitungs-
horizont durchschnitten und gleichzeitig die Sohle zur
Verbesserung der Wasserdurchlassigkeit aufgebrochen
werden. Durch Ausriistung von TopDown mit Klapp-
zinken und Vergrof3erung des Zinkendurchgangs lasst
sich der Zugkraftbedarf senken.

Klassisch grubbern: Zinken und Walze sind im Eingriff.

TopDown ist fiir viele Anforderungen ausgelegt und spart aufSerdem Kraftstoff dank geringem
Zugkraftbedarf.
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Grindliche Einmischung

Die Zinken sind mit einer geteilten Scharspitze und dem speziellen MixIn
Leitblech ausgestattet. Da eine herkbmmliche Scharspitze sehr viel schnel-
ler verschleifdt als dieses Leitblech, wurde fiir gleichbleibend gute Einmi-
schung diese geteilte Losung gewahlt. Dank optimiertem Einstellwinkel der
Scharspitzen wird die Klutenbildung auf ein absolutes Minimum reduziert.
Diese Konstruktion sorgt fiir beste Bodenbearbeitung und Einmischung von
Ernteriickstanden. Denn in nur einem Arbeitsgang wird der Boden mehrfach
mit dem Material vermischt.

Der mit einer hydraulischen Steinsicherung ausgestattete Zinken kann stu-
fenlos auf eine Auslésekraft von 700 kg eingestellt werden, was beste Tiefen-
fiihrung selbst auf sehr schweren Boden garantiert. Die Zinken sind mit
horizontalen Hydraulikzylindern ausgestattet. Dadurch kénnen sie schwere
St6f3e ohne Verformung aufnehmen - ein entscheidender Vorteil auf steinigen
Standorten. Durch ihre geschweifdte Befestigung lockern die Zinken nicht
und ein Nachziehen der Arretierbolzen entfallt.

Der Zinken ist mit einem konisch gebuchsten
Spezialbolzen mit dem Rahmen verschraubt
und somit wartungsfrei und daher besonders
langlebig.

700 kg

= 27 cm

Seine hohe Auslosekraft sichert perfekte Arbeit in allen Bedingungen.



Auf trockenen Boden kann das gesamte Gerategewicht
auf die Walze ibertragen werden.

Rotierende Nivellierscheiben

Diese rotierenden und von der Kabine aus hydrau-
lisch verstellbaren Scheiben bewahren sich beson-
ders auf schweren Boden. Thre parallele Anlenkung
sorgt fiir einen immer gleichen und von der Arbeits-
tiefe unabhangigen Anstellwinkel und verbessert so
das Arbeitsergebnis. Auf schweren Béden stellen
die Nivellierscheiben eine bessere Losung als die
glinstigeren Zinken dar. Die Einebnungsscheiben
sind wartungsfrei.

Flexible und wechselbare Walzen

Bei trockenen Bedingungen und schweren Boden ist
eine starke Riickverfestigung gefordert, um die Klu-
ten aufzubrechen, die Rotte einzuleiten und den
Aufgang von Ausfallgetreide und Unkrautern anzu-
regen. In diesen Bedingungen kann das gesamte Ge-
rategewicht auf die Walze ibertragen werden. Auf
leichteren Boden hingegen geht es darum, nicht zu
tief zu verfestigen, sondern eher sehr oberflachlich
und nur mit dem Eigengewicht der Walze.

In feuchten Bedingungen und schweren Béden, zum
Beispiel zur Herbstbearbeitung vor der Aussaat im
Friihjahr, kann die Walze komplett abgebaut wer-
den. Dagegen kann bei nur wenigen nassen Teilfla-
chen die Walze nur punktuell ausgehoben werden.

Umgekehrt ist es moglich, die Walze auf leichten Boden fiir nur
oberflachliche Riickverfestigung anzuheben, so dass sie nur
oberflachlich mitlauft. Die Walze kann auch komplett hoch
geschwenkt werden.

Hinter den Radern laufende Zinken lockern die
Schlepperspur wieder auf. Dartiber hinaus ist die
Walze bei Bedarf leicht zu tauschen - ein grof3er
Vorteil bei wechselhafter Witterung, unterschiedli-
cher Bearbeitungstiefe oder Bodenbeschaffenheit —
und eine weitere Verbesserung des Arbeitsergebnis-
ses.

SoilRunner - eine neue Walze fiir TopDown
TopDown kann mit SoilRunner ausgestattet werden
— als Doppelwalze fiir eine grofdere Kontaktflache
und geringeren Zugkraftbedarf. Als Besonderheit
arbeitet hier Boden auf Boden fiir eine "offene"
Oberflachenstruktur. Bei Bedarf kann die Walze
auch geneigt werden, um eine wetterfeste Ober-
flache zu erstellen.

SteelRunner - die Walze mit Grubber-Effekt

Die robuste und schwere Walze mit Ringen von 600
mm Durchmesser sorgt fiir Riickverfestigung und
vollstandige Klutenzerkleinerung. Hinzu kommt,
dass jeder Ring sich wie eine Federplatte verhalt,
was ein Nachspannen der Walze eriibrigt. Die han-
gend angeordneten Abstreifer halten die Walze
auch in schwierigen Bedingungen sauber.

Zur Bearbeitung sehr feuchter Boden kann die Walze
ganz abgebaut werden,um Gewicht zu sparen.

Die Walze des Typs SoilRunner bietet ein U-Profil, das eine offene
Oberflache hinterlasst.

SteelRunner ist gummigelagert und aus speziellem V-55-Stahl
gefertigt.
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TopDown bietet eine Vielzahl von Kombinations- und
Einsatzmoglichkeiten, die fast alle Aufgaben eines
modernen Bodenbearbeitungsgerats abdecken.
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Mit BioDrill
wird TopDown
eine Drille

TopDown bietet eine Vielzahl von Kombinati-
ons- und Einsatzmoglichkeiten, die fast alle Auf-
gaben eines modernen Bodenbearbeitungs-
gerats abdecken. Bei Ausstattung mit BioDrill
verwandelt sich TopDown in eine schlagkraf-
tige Bestellkombination fiir schnellen Feldauf-
gang von beispielsweise Winterraps und
Zwischenfriichten.

Saatgutbedeckung mit BioDrill
Beim Drillen wird das Saatgut direkt vor die

Walze gelegt und durch den Vorgang der Riick- BioDrill 360 fiir TopDown 400-700.

verfestigung mit Erde bedeckt. Bei TopDown
300 fallen die Korner direkt auf den Boden;
beim TopDown 400-700 dagegen werden sie
pneumatisch verteilt.

Raps und Zwischenfriichte

Bei Winterraps ist ein zeitiger Feldaufgang in
angemessen feuchten Bedingungen mit griind-
lich eingearbeitetem Stroh wichtig. Fiir die opti-
male Entwicklung ist hier der richtige Zeitpunkt
fiir den Aufgang bei ausreichender Warme
wichtig. Dieser Zeitpunkt lasst sich mit Top-
Down in Kombination mit BioDrill optimieren —
fir die erfolgreiche Aussaat von Winterraps
und Zwischenfriichten.

BioDrill 180 ist kombinierbar mit TopDown 300.

Fir eine gute Entwicklung der Feldfrucht vor dem
Winter ist eine frithe Aussaat (rechts) wichtig.



AUSSTATTUNGSVARIANTEN TOPDOWN

TECHNISCHE DATEN TOPDOWN

Modell 300 400 500 600 700 900
Mindestzugkraftbedarf (PS) 150 200 250 300 350 400

40 mm 50 mm 80 mm D=41/52.5/57/72.5 mm Arbeitsbreite (m) 2,65 3,75 4,80 5,75 6,75 9,10
Packerbreite (m) 3,0 4,0 5,0 6,0 7,0 9,0
Transportbreite (m) 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 5,0
Anzahl der Zinken 10 14 18 22 26 35
Zinkenabstand (cm) 27 27 27 27 27 27
Gewicht (kg) 4400 6200 7000 9100 9900 13200
Benotigte Steuergerate 4 DW 4 DW 4 DW 4 DW 4 DW 4 DW
DW=d ltwirkend

50 mm 80 mm 120 mm 210 mm Fliigelschar 300 mm oppeftwirken
50 mm Marathon 80 mm Marathon Marathon Fliigelschar 300 mm

Klappzinken senken den
Zugkraftbedarf. So kon-
nen Sie mit dem gleichen
Schlepper tiefer arbeiten.

DeepLoosening LowDisturbance
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NZ Aggressive

Suchen Sie ein Bodenbearbeitungsgerat, das die Feldvorbereitung erleichtert und garantiert
langlebig ist? Dann ist NZ Aggressive die richtige Wahl. Aufgrund seiner besonderen Bear-
beitungstechnik senkt NZ Aggressive die Anzahl der Uberfahrten und somit Ihre Arbeits-
kosten. Die versetzt laufenden Boogie Rader sorgen fiir beste Wendigkeit und gleichmafige
Arbeitstiefe, die bequem von der Kabine aus angepasst wird.
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Der durchdachte Klappme-
chanismus von Vaderstad
lasst den nachlaufenden
Striegel bei unbeabsichtig-
tem Zuriicksetzen nach

Die Zinken sind bei NZ Aggressive auf 5 bzw. 6 Balken ange-
ordnet und ergeben einen Strichabstand von 7,5 cm. Diese
Anordnung steht fiir hervorragenden Materialfluss und inten-
sive Feldvorbereitung. Der lange Rahmen sorgt dafiir,dass die
Egge auch auf sehr leichten Boden mit einer dichten Auflage

NZ Aggressive ist serienmaf3ig
fir die Anhangung mit einer
Zugose ausgestattet, kann aber
individuell an Ihre Anforderun-
gen angepasst werden.

oben ausweichen.

Fahrt nachjustiert werden.

aus Ernterlickstanden spielend fertig wird. Dank der speziellen
Regelung der NZ Aggressive kann die Arbeitstiefe wahrend der

Der federnd gelagerte
Nachstriegel lockert
die Oberflache und
schiitzt nachhaltig vor
Krustenbildung.
Anstellwinkel und Ar
beitsdruck lassen sich
hier leicht anpassen.

Ein hinter den Zinken
angeordnetes Cross-
Board steht als
Zusatzausstattung zur
Verfiigung und kann
leicht nachgerstet
werden (nicht bei 6
Balken).

Vibrierende Zinken des Typs AgrillaCobra auf fiinf
bis sechs Balken schneiden in den Boden und
ebnen unregelmafige Oberflachen fiir eine
schnelle Aussaat ein. Dank der stark vibrierenden
Zinken wird der Boden zerpulvert und Uneben-
heiten werden eingeebnet. Damit entsteht ein so
feinkriimeliges Saatbett, dass selbst Feinsaaten
optimale Keimbedingungen vorfinden.

Das CrossBoard, eine Querschiene
mit doppeltwirkender Stabilisie-
rungsschiene aus speziell gehéarte-
tem Stahl, zerquetscht und
zertrimmert die Kluten. Gleichzei-
tig reifdt das CrossBoard den nun-
mehr gekriimelten Boden mit und
gleicht so Bodenunebenheiten aus.
Fiir schwere Boden steht das Single-
Knife zur Verfligung. Diese Stahl-
messer verstarken die Schneid-
wirkung des CrossBoards zusétzlich.

Aggressive Agrilla Zinken
schneiden und lockern
den verdichteten Boden in
der Fahrspur. Damit ist ein
perfektes Saatbett auch in
diesem Bereich garantiert.
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Das CrossBoard von Vaderstad ist serienméaf3ig mit einer Stabili-
sierungsschiene aus speziell gehartetem Stahl ausgestattet.
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Eine mit Einzelmessern ausgestattete und am CrossBoard mon-
tierte Schiene, das SingleKnife, sorgt fiir einen noch besseren
Bearbeitungseffekt. Die Schnellwechselmesser kénnen bei Bedarf
ohne Werkzeug getauscht werden.

Intensivste Bearbeitung,
ungehinderter Materialstrom

Das CrossBoard mit der Stabilisierungsschiene
aus spezialgehartetem Borstahl ist bei NZ Aggres-
sive Serienausstattung. Diese Schiene sorgt dafiir,
dass alle Zinken am CrossBoard beste Arbeit in
der voreingestellten Tiefe leisten, ohne dass ein-
zelne Zinken nach vorn oder hinten ausschwen-
ken. Auf leichteren Béden oder fiir einen besseren
Materialstrom kann die Schiene einfach und leicht
demontiert werden.

Die stark vibrierenden Zinken vom Typ AgrillaCo-
bra aus gehartetem Federstahl mit den Abmessun-
gen 10 mm x 45 mm sind duf3erst stabil, extrem
verschleif3arm und bieten eine hdchst prazise Tie-

fenfiihrung. Bei NZ Aggressive sind die Zinken auf
5 bzw. 6 Balken mit einem Strichabstand von 7,5
cm angeordnet. Der grof3ziigige Durchgang und
die durchdachte Zinkenverteilung sorgen fiir
einen ungestorten Erdstrom, sowie fiir intensive
Bearbeitung.

Der Nachlaufstriegel der NZ Aggressive ist so kon-
struiert, dass er allen Boden und Anforderungen
gerecht wird. Das Einstellen des Neigungswinkels
und des Arbeitsdrucks ist kinderleicht. Ein zuver-
lassiger Riickfahrschutz schiitzt den Nachstriegel
vor Schaden und teuren Reparaturen.

AgrillaCobra Zinken

AgrillaCobra Zinken tiberzeugen durch ihren gro3en Ausweich-
winkel und gute Tiefenfiihrung.

Der nachlaufende Saatstriegel bietet dank Federung eine gute
Bodenanpasssung,sowie eine optimale Einstellung der Arbeitstiefe.



Erstklassige Tiefen-
fuhrung

Die spezielle Regelung der NZ Aggressive erlaubt eine
Nachjustierung der Arbeitstiefe wahrend der Fahrt. So
kann die Egge auf dem Vorgewende oder auf entspre-
chenden Teilflachen tiefer eingestellt werden.

Der Verstellzylinder ist ein Hydraulikzylinder mit ver-
stellbarem Kolbenboden. Wahrend der Arbeit befindet
sich der Hauptzylinder immer in der unteren Stellung.
Durch Zugabe/ Entnahme von Ol kann diese Endposi-
tion verstellt werden, so dass sich die Arbeitstiefe
wahrend der Fahrt leicht anpassen lasst. Dabei "merkt"
sich das Gerat die zuletzt voreingestellte Arbeitstiefe,
die dann einfach wieder abgerufen werden kann. Die
grof3e Skala zeigt den voreingestellten Wert exakt und
gut lesbar an. Jeder Strich markiert eine Verstellung
um 1 cm. Die Kontrollfunktion ist Serienausstattung
bei den Modellen NZ Aggressive 600- 1000.
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Hochwertig und zugstabil

Fir die immer grof3eren Schlepper von heute, die
einen tieferen Einzug von NZ Aggressive ermogli-
chen, wurde eine starkere Deichsel entwickelt.

Das Zinkenfeld besteht aus ineinander ver-
schweifdten Vierkantrohren - eine hoch stabile
und gleichzeitig flexible Bauweise. Jede Schweif3-
naht ist sorgfaltig verarbeitet und ergibt eine kon-
stant stabile, aber dennoch flexible Gitter-
konstruktion, die keine Materialermiidung kennt.
Weder Schweifdndahte, noch das Material reifit.
Hinzu kommt, dass durch ihre spezielle Anord-

—

Die Gitterkonstruktion ist schweifSintensiver als herkémmliche
Konstruktionen, bei denen die Profilrohre aufeinander ver-
schweifst werden. Dies erhoht die konstruktive Starke um 40 %.
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nung die Rohre St6f3e und Belastungen optimal
aufnehmen kénnen.

Durch die versetzt laufenden Boogie-Rader erge-
ben sich fiir den Rahmen zwei Zuglinien und
damit fiir die Egge eine gute Stabilitat in Langs-
richtung. NZ Aggressive verfiigt iiber neue Rad
Lager mit einer langeren Standzeit und jahrlichen
Schmierintervallen. Diese extrem stabile Form der
Lagerung sorgt fiir absolut reibungslose Arbeit.

Die versetzt angeordneten Boogie-Rader - eine Konstruktion, die
Vaderstad "OffSet" nennt — sichern zuséatzliche Fahrstabilitat bei
hohen Arbeitsgeschwindigkeiten auf unebenen Flachen.

Die neue Deichsel ist 200 x 100 mm im Querschnitt, mit einer 10
mm dicken Wandung. Zum Vergleich die Maf3e des Vormodells:
120 x 120 x 8 mm Wandung.

40%

60%

Das vordere Boogie-Rad tragt dabei 40 % der Last, das hintere

60 %.Diese Lastverteilung sorgt selbst auf unebenen Flachen und
bei hohen Geschwindigkeiten fiir eine erstaunlich gute Bodenan-
passung. Die quer zur Achse ausgerichteten Kugellager nehmen
moglichen Seitenzug auf.



Vaderstad Eggen

NZ Aggressive 500ST, 600T, 600

NZA-ST und T sind die Modelle in einfacherer Ausstat-
tung. Bei der Version ST lauft jedes Fliigelsegment auf
nur einem Rad. Die Arbeitstiefe wird mit Hilfe von
Spindeln mit Skala, sowie einer Dosierung am mittle-
ren Hydraulikzylinder verstellt. Die Fliigelsegmente
der NZ Aggressive 600T laufen auf Boogie-Fahrwerken.
Die Arbeitstiefe wird iiber eine Geber-Nehmer-Hydrau-
lik geregelt. Ansonsten bieten die Modelle mit 5 und 6 m
Arbeitsbreite die gleichen erstklassigen Merkmale wie
die grof3eren Eggen der Reihe NZ Aggressive.

NZ Aggressive 700- 1000

Die Modelle NZ Aggressive 700- 1000 bieten erstklas-
sige Saatbettvorbereitung - fiir Landwirte mit den
hochsten Anspriichen. Robuste AgrillaCobra Zinken
sind auf 5 bzw. 6 Balken in einer hoch stabilen Gitter-
struktur mit einem Strichabstand von 7,5 cm angeord-
net. Das Arbeitsergebnis ist geradezu sensationell und
die Feldvorbereitung oft schon nach dem ersten Arbeits-
gang abgeschlossen.

NZA 700 und NZA 900
NZA 800 und NZA 1000

NZA 700 lasst sich leicht zur NZA 800 aufriisten, NZA 900 zur
NZA 1000.

NZ Aggressive 600T

NZ Aggressive 900
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Jedes Werkzeug und jede Geratekomponente ist auf
ein Ziel ausgerichtet, das jeder Landwirt tiberall in
Europa zu schatzen weifd: ein perfektes Saatbett.
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AUSSTATTUNGSVARIANTEN FUR NZ AGGRESSIVE

Fir die Unkrautbekdmpfung ist das Génsefuf3schar die erste
Wahl. Die Wurzeln werden gekappt und Unkrauter zuverlassig
unterdrickt,so dass sie auf der Flache vertrocknen. Die erste
Wahl im Bio-Anbau.

Erweitern Sie Ihre NZ
Egge durch eine
Crosskillwalze

Wer ein noch besseres Saatbett und die Uberfahrten

noch weiter reduzieren will, kann eine Crosskillwalze an  pje Anhangevorrichtung macht die NZ Aggressive noch vielseiti- Auf Wunsch bietet ein standig mitgefiihrtes Ersatzrad Sicherheit
die Egge hangen. Vor allem Zuckerriiben- und Saatgut- ger, weil jetzt eine Walze angehéngt werden kann. Die Anhange- bei der taglichen Arbeit.

produzenten wissen diese Walze zu schatzen. Im Herbst,  vorrichtung steht als Option zur Verfiigung.

wenn der Boden oft grobschollig und nass ist, hat die

Walze hinter der Egge ihren angestammten Platz.
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AUSSTATTUNGSVARIANTEN FUR NZ AGGRESSIVE

AUSSTATTUNGSVARIANTEN FUR NZ AGGRESSIVE

40 mm 50 mm

Ein mit Einzelmessern bestiickter Balken am
CrossBoard, das so genannte SingleKnife, sorgt
fir einen noch besseren Bearbeitungseffekt.
Alle Messer werden werkzeuglos getauscht —
dank dem Schnellwechselkonzept

QuickChange.
Super 35 mm Agrilla 15 mm
(Serie)
Marathon 18 mm Marathon 25 mm

80 mm D=41/52.5/57/72.5 mm

Die Spurlockerer bearbeiten die Schlepper-
spuren besonders intensiv und lassen sich
einfach an die Anforderungen anpassen. Spur
lockerer stehen fiir normale Bereifung im Set
aus 2 x 2 Zinken, sowie im Set von 4 x 2 Zinken
fir Zwillingsbereifung zur Verfiigung.

Eine gute Beleuchtung steht als Wunschaus-
stattung zur Verfligung und kann auch
nachgeristet werden. Bei der Beleuchtung
handelt es sich um LED-Leuchten, die sich
durch eine besonders lange Lebensdauer
unter hartesten Bedingungen auszeichnen.

Fiir schwere Boden, die haufig zusatzlich

eingeebnet werden miissen, empfiehlt sich ein
weiteres, hinter dem Zinkenfeld angeordnetes
CrossBoard. Das hintere CrossBoard ist bei den
Modellen NZA 600- 1000 Wunschausstattung
(nicht beim 6-balkigen Modell). Es wird

stufenlos parallel zum vorderen CrossBoard

eingestellt.

TECHNISCHE DATEN NZ AGGRESSIVE

Modell 500ST 600T 600 700 800 900 1000
Mindestzugkraftbedarf (PS) 100 110 120 140 160 180 210
Arbeitsbreite (m) 4,95 5,95 5,95 6,95 7,90 8,95 9,90
Transportbreite (m) 3,0 3,0 3,0 3,6 3,6 3,9 3,9
Transporth6he (m) 2,3 29 29 3,1 3,6 3.9 44
Bereifung 200/60x14.5  200/60x14.5 200/60x14.5 250/65x14.5 250/65x14.5 250/65x14.5 250/65x14.5
Anzahl der Zinken 66 79 79 93 105 121 133
Zinkenabstand (cm) 75 7,5 75 75 7.5 75 75
Tiefenfiihrung Ja Ja Ja Ja Ja Ja
Gewicht inkl. CB (kg) 2050 2400 2900 3400 3900 4400 4900
Benotigte Steuergeréte 1 DW+1 EW 3 DW 3 DW 3 DW 3 DW 3 DW 3 DW

Spurlockerer

Ersatzrad

Hinteres CrossBoard

Nachstriegel

Zugdeichsel

Lichtpaket

OoOddggono

Ooddono

Oodgon

Oodgon

Oodgon

Oodgon

Oodgon

Der Zugkraftbedarf kann je nach Gegebenheiten, z.B. Hanglagen, erheblich hoher sein.
DW = Doppelwirkend EW = Einfachwirkend Bei den 6-balkigen NZA Modellen ist ein hinteres

[] =Zusatzausstattung

CrossBoard nicht moglich.
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Rollex/Rexius

Eine einfache, aber vielseitige Walze mit auf Dampfern gelagerten Ringen
fir lange Lebensdauer. Diese Walze kann mit CrossBoard und BioDrill aus-
gestattet werden. Das CrossBoard wird iiber eine Geber/Nehmer Hydraulik
geregelt. Somit ist eine perfekte Tiefenfiihrung tiber die gesamte Arbeits-
breite garantiert.



Der solide Rahmen kann optional mit grofsen
Steinkasten und automatischer Verriegelung aus-
gestattet werden. Letztere verhindert unbeabsich-
tigtes Absenken der Walze beim Zuriicksetzen.
Der Wechsel von Transport- in Arbeitsposition
kann von der Kabine aus erfolgen.

Die Walzenringe stehen in un-
terschiedlicher Ausfihrung zur
Verfligung. Wartungsfreie Gum-
mistabe dampfen St6f3e und
Schwingungen und erhéhen
die Lebensdauer der Walze.

Das vom Sitz aus hydraulisch verstell-
bare Crossboard mit Stabilisierschiene
zertrimmert Kluten und ebnet die be-
arbeitete Flache. Das Crossboard ist
mit Einfach- oder Doppelmesser fiir
noch aggressivere Arbeit erhaltlich.
Dieser Werkzeugbalken steht gegen
Aufpreis zur Verfligung.

Die Deichsel mit Obenanh&ngung steht
mit diversen Zugosen und in unter
schiedlichen Langen zur Verfligung.

So kann die Walze mit dem Crossboard
kombiniert oder hinter ein anderes
Gerat angebaut werden.

113



114

Warum walzen?

Grundsatzlich sorgt eine Walze fiir den not-
wendigen Bodenschluss des Saatkorns und
schafft erst optimale Bedingungen fiir den Auf-
wuchs. Jedoch kénnen Walzen heutzutage
sehr viel mehr: sie sind sind fiir jede Art Bo-
denbearbeitung einsetzbar — vom Aufbrechen
der Schollen bis zur Einebnung der Pflugfurche.

Olsaaten im Herbst walzen

Der Einsatz von Rexius mit Cambridge Ringen
nach der Aussaat fordert den Bodenschluss
und sorgt fiir bessere Bedingungen fiir einen
gleichmafdigen Aufgang.

Herbstsaaten im Friihjahr walzen

Durch Frosteinwirkung kann sich der Boden
heben womit der Bodenschluss der feinen
Wurzeln zur Wasseraufnahme beeintrachtigt.
Eine Walze mit Cambridge oder Crosskill-Rin-
gen driickt den Boden wieder an, so dass Bo-
denschluss entsteht, sich ein ausgewogenes
Verhaltnis zwischen Bodenfeuchte und Luft
einstellt und so das Pflanzenwachstum ange-
regt wird. Die aggressiven Crosskill-Ringe
brechen die Bodenkruste auf, die sich vielfach
nach einer Herbstsaat bis zum Friihjahr ent-
wickeln kann.

Nach der Aussaat im Friihjahr walzen

Ein Arbeitsgang mit Rollex oder Rexius mit
Crosskill oder Cambridge-Ringen nach der
Saat schafft optimale Keimbedingungen.
Steine werden in den Boden gedriickt und die
Oberflache bleibt gelockert zuriick, wodurch
es nach schweren Regenfallen nicht zu Ver-
schlammungen kommt.

Ausgestattet mit dem Crossboard kann die Walze sogar Pflugfurchen nivellieren.

Die Walze schafft im Anschluss optimale Keimbedingungen fiir
die Aussaat.

Das Walzen von Winterfriichten im Frithjahr verbessert den
Lufttransport zu den Wurzeln.



Bodenbearbeitung durch Walzen

Das Zertrimmern von Kluten und Einebnen der Pflug-
furche sind vielleicht die wichtigsten Aufgaben der
Walze. Mit Crosskill-Ringen und Crossboard samt Sta-
bilisierschiene wird die Walze zu einem schlagkrafti-
gen Einebnungswerkzeug. Ist zuséatzliche Riick-
verfestigung gefragt, kann Rexius empfohlen werden.
Eine nachlaufende Crosskillwalze vereint schlagkréaf-
tige Bodenbearbeitung mit einer gleichmaf3ig ebenen
Riickverfestigung bei wenigen Uberfahrten — wichtig
sowohl im Herbst als auch im Friihjahr.

Die Crosskill-Ringe stehen fiir eine besonders intensive
Selbstreinigung — auch in eher feuchten Béden wie
etwa direkt nach dem Eggen oder Grubbern.

Krusten aufbrechen

Bei verkrusteten Oberflachen kénnen Niederschlage
direkt nach der Aussaat den Feldaufgang nachhaltig
verschlechtern. Um Aufgang und Ertrége zu retten ist
schnelles und energisches Handeln gefordert. Gerade
der Einsatz von Crosskill-Walze und DoubleKnife sorgt
bei verkrusteten Oberflachen fiir deutliche Ertragsstei-
gerungen. Der Vorteil des DoubleKnife ist, dass durch
die vorwarts gerichtete Bewegung eine aggressive
Bearbeitung moéglich wird, ohne dabei den Boden auf-
zureifden. Der Arbeitsdruck ist hydraulisch vom Trak-
tor aus verstellbar und das Crossboard wird {iber eine
Geber/Nehmer Anlage geregelt, so dass alle Segmente
gleichmafig arbeiten.

Bei weniger starker Verkrustung kann Rexius genauso
gut mit Crosskill-Ringen ohne die Werkzeuge zur Kru-
stenaufbrechnung eingesetzt werden.

Die Schneidwerkzeuge des DoubleKnife brechen harte Verkrustungen auf. Tests haben gezeigt, dass sich bei nicht aufgebrochenen
Verkrustungen der Ertrag halbieren kann.

Eine Geber/Nehmer Hydraulik sorgt dafiir, dass die einzelnen Packereinheiten alle Teilbreiten des CrossBoards gleichmé&fig in der Tiefe

fihren.
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Flexibel und robust

Alle Vaderstad Walzen sind iber wartungsfreie
Lager verbunden. Ihr grof3er Durchmesser sorgt
fir Langlebigkeit und flexible Bodenfiihrung. So
kann gleichméaf3ig und ganzflachig gewalzt und fiir
alle Pflanzen die gleichen Wachstumsbedingungen
hergestellt werden. Die geharteten Buchsen sind
hochwertig und langlebig.

Die Teilbreiten der Walzen sind frei miteinander
verbunden. Durch diese Konstruktion konnen
grof3e Hindernisse {iberwunden werden, ohne
dass sich die Bodenfiihrung verschlechtert.

Die Achsen der Walzen sind mit einer Mikrobe-
schichtung aus hochwertigem Spezialstahl verse-
hen. Die Gummidampfung der Walzenlager ist eine
Vaderstad-Entwicklung zur Verlangerung der
Standzeit von Rahmen, Achse und Walzenringen.
Zur Verhinderung von Staubeintrag sind die war-
tungsfreien Lager doppelt gekapselt.

Die Walzenringe sind mit Federplatten ausgestat-
tet, die eine Axialbewegung der Ringe verhindern.
Dies erhoht die Prazision und senkt den Ver-
schleif3. Somit erhoht sich die Standzeit und sinkt
der Wartungsaufwand, denn die Ringe miissen nur
selten nachgezogen werden.

Einfache Klappung der Fliigelsegmente sowie die
Positionierung der Rader in der Mitte der Walze
stehen fiir einfachen Transport und weniger Bela-
stung der Schlepperhinterachse.

Die Teilbreiten der Walzen sind frei miteinander verbunden. Durch diese Konstruktion kénnen grof3e Hindernisse iberwunden werden,
ohne dass dies zu Lasten der guten Bodenfiihrung geht.
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Die Walzenlager sind fiir lange Lebensdauer aus gehartetem
Spezialstahl gefertigt und gebuchst.

Die speziell geharteten Achswellen sind fiir grof3e Lebensdauer
ausgelegt.

Die Gummidampfungen sind eine Vaderstad-Entwicklung, die
diesen Walzen grofdte Langlebigkeit verleiht. Die Federplatte
(grtin) halt die Walze unter Spannung.



Fir jeden Einsatz den passenden Ring

Walzen

Cambridge (480/485 mm Durchmesser)

Der Ring fiir konventionelles Walzen, wahrend der Wachstumsphase, im Anschluss
an die Aussaat oder im Friihjahr. Der grof3ere, gezahnte Ring unterstiitzt den Vort-
rieb, der schmalere Ring wirkt bearbeitend und selbstreinigend. Achswellendurch-
messer: 55 mm.

Cambridge HeavyDuty (550/565 mm Durchmesser)

Fiir die Herbstbestellung auf schwereren Boden, wo zur Herstellung der Kapillaritat
zusatzliche Rickverfestigung notwendig ist. Der grofdere Durchmesser erhoht die
Massentragheit. Achswellendurchmesser: 60 mm.

Bearbeitung und Walzen

Crosskill (470/520 mm Durchmesser)

Das aggressive Ringprofil dieser Walze hinterlasst eine lockere Oberflache, die nicht
verkrustet, aber dennoch in der Tiefe verfestigt. Die grofen Unterschiede beim Ring-
durchmesser sorgen nicht nur fiir einen guten Selbstreinigungseffekt sondern auch
fiir den sogenannten OffSet Effekt, bei dem auf leichten Béden mehr Erde bearbeitet
und somit der Zugkraftbedarf gesenkt wird. Achswellendurchmesser: 55 mm.

SteelRunner (550 mm Durchmesser)

Nur fiir Rexius 500-650

Eine aggressive Walze fiir grof3e punktuelle Druckausiibung. Riickverfestigung in der
Tiefe und an der Oberflache hinterlasst eine gut entwassernde und vor Verschlam-
mung geschiitzte Oberflache. Hingend angeordnete Abstreifer halten die Walze
selbst in sehr feuchten Bedingungen sauber. Achswellendurchmesser: 60 mm.
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BioDrill

Eine Vaderstad Walze mit aufgebauter BioDrill kann
auch zur Saat von Grasern, Zwischenfriichten und an-
deren Feinsaaten eingesetzt werden. So lassen sich
Uberfahrten, Zeit und Geld sparen. Fenix vereinzelt
das Saatgut mit grof3er Genauigkeit. Die Saatkdrner fal-
len direkt vor die Walze und sichern eine gleichmafiige
Verteilung. Die Walze driickt die Saatkdrner in den
oberen Bearbeitungshorizont, wo die Keimbedingun-
gen am besten sind.
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Besondere Vorteile der Walzen

Q)
7

Rollex 450

Q)
7

Rollex 510

?

Rollex 620

Rexius 500

Rexius 650

Rexius 820

Die erweiterbare Rexius bietet den Vorteil, dass bei steigender
Flachengrof3e die Investitionskosten im Rahmen bleiben.

Cambridge

Crosskill
Cambridge HeavyDuty

SteelRunner
Einfachrad

Tandem Rad

<)
;}’ = CrossBoard

BioDrill

Rexius 940 Rexius 1020 Rexius 1230

Rollex

Rollex ist die flexible Walze im kleineren Segment und bietet Arbeitsbreiten von 4,5 m
bis 6,2 m. Der solide Rahmen (200x100x10mm) ist fiir die entsprechenden Arbeits-
breiten ausgelegt und sorgt fiir lange Lebensdauer. Die Transportrader sind 25,4 cm
breit und perfekt an das Gewicht von Rollex angepasst. Rollex hat eine Transport-
breite von 2,8 m.

Rexius

Die Rexius Walzen sind mit einem sehr soliden Rahmen konstruiert (250 x 150 x 10 mm)
und sorgen auch in hartesten Bedingungen fiir gute Arbeit. Damit erh6ht sich das
Metergewicht um bis zu 800 kg mit dem enstsprechenden Effekt fiir die Walzwir-
kung. Rexius steht mit Arbeitsbreiten von bis zu 12,30 m sowie mit unterschiedli-
chen Walzenvarianten zur Verfiigung. Das 6,5 m breite Modell kann auf 8,2 m bzw.
9,4 m Arbeitsbreite erweitert werden. Rexius hat robuste 400 mm breite Rader.
Einige Modelle kdnnen auch mit Tandem Radern ausgeriistet werden (siehe Tabelle
oben). Rexius liberzeugt durch eine geringe Transportbreite von 2,5 m.






Steine aufnehmen
wenn man sie sieht

Walzen ist oft die perfekte Gelegenheit, die
Flache von Steinen zu befreien, die bei der Bo-
denbearbeitung oder durch Frosteinwirkung
an die Oberflache geférdert wurden. Bei Aus-
riistung mit optionalen Steinkasten konnen
Steine schnell aufgenommen werden. Die Fla-
che ist dann saatfertig oder erntebereit. Kein
Risiko fiir die Technik.

Grof3e Kasten fiir weniger Stopps
zum Entleeren.

Die Steinkésten sind an der Walze ergonomisch angeordnet und leicht zuganglich. Einfache Entleerung iber die Packer
hydraulik von der Kabine aus.
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AUSSTATTUNGSVARIANTEN ROLLEX/ REXIUS

40 mm 50 mm 80 mm D=41/52.5/57/72.5 mm

Fiir noch intensivere Bearbeitung und Klutenzertriimmerung kann das Crossboard mit scharfen
Messern aus gehartetem Stahl — dem SingleKnife — ausgeriistet werden. Dieses Vorwerkzeug kann
verschlammte Oberflachen aufbrechen, wie sie haufig nach schweren Regenfallen auf schluffigen

Boden auftreten. Dank Vaderstads Quickchange System sind sie schnell und werkzeuglos montiert.

TECHNISCHE DATEN ROLLEX

Modell 450 510 620
Mindestzugkraftbedarf (PS) 55 60 70
Arbeitsbreite (m) 4,5 5,1 6,2
Anzahl der Teilbreiten 3 3 3
Transportbreite (m) 2,3 2,8 2,8
Gewicht** inkl.CB (kg) 2000 2310 2800

Benodtigte Steuergerate 1-2 DW 1-2 DW 1-2 DW

DW= doppeltwirkend
** Crosskill oder Cambridge

TECHNISCHE DATEN REXIUS

Modell 500 650 820 940 1020 1230
Mindestzugkraftbedarf (PS) 60* 70 90 100 110 100*
Arbeitsbreite (m) 5,0 6,5 8,2 9,4 10,2 12,3

Transportbreite (m) 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5

Gewicht mit SteelRunner (kg) 3100 4000 -

Gewicht** inkl.CB (kg) - 3820 4800 5200 5550 5800*
Gewich *** incl.CB (kg) - 4820 6100 7000 7350
Benotigte Steuergerate 1 DW 1-2 DW 1-2DW  12DW  1-2DW 1-2 DW

DW = doppeltwirkend

*CrossBoard nicht moglich. Bei allen Modellen ist der Zugkraftbedarf mit CrossBoard angegeben.
** Crosskill oder Cambridge Rexius 1230 ist nur mit Cambridge-Ringen lieferbar

***Cambridge HeavyDuty
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RexiusTwin

Fir klutige, verhartete und schwierige Boden ist RexiusTwin eine gute Losung,
mit der sich jede Furche einebnen lasst. Die Walze bietet gleichzeitig Bearbeit-
ung und Rickverfestigung und hinterlasst eine saatfertige Oberflache.
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Solider Rahmen mit 60 cm Bodenfreiheit.

_ ZONE 4 ZONE 3 ZONE 2 ZONE 1

Die massiven,scharfkantigen Ringe Das vom Fahrersitz aus Die Vibrationszinken Raptor sorgen bei einem Drehbare Zug6se zur Anpassung an
sind versetzt angeordnet,so dass jede hydraulisch verstellbare Zinkenabstand von 22 cm und einem Balkenab- | den Schlepper
grof3ere Klute erfasst und zertriim- CrossBoard mit doppelt- stand von 44 cm flir einen guten Strom aus
mert wird. Dank wellenférmigem wirkender Stabilisier Erde und Ernteriickstdnden nach hinten.In Se-
Umfang sind diese Ringe immer im schiene zertrimmert rienausfithrung sind sie 40 mm breit und 17 mm
Eingriff und hinterlassen eine lockere Kluten und ebnet die dick.Besonders gut eignen sich diese Zinken
Oberflache.Ihr Durchmesser betragt Flache.Das CrossBoard fiir die Pflugsaat. Das Gerat arbeitet bis zu 15 cm
730 mm, der Abstand zwischen den kann fiir noch aggressi- tief und kann optional mit einer dritten Zinken-
einzelnen Ringen 200 mm. vere Arbeit mit Einfach- reihe eingesetzt werden.
oder Doppelmesser aus-
gestattet werden.
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RexiusTwin — das vielseitige Schwergewicht

Ob leichte oder schwere Boden, RexiusTwin bietet
viele Moglichkeiten: Einebnung (bei Bedarf fast
Erdbewegung), Klutenzerkleinerung und Riickver-
festigung bei hohen Arbeitsgeschwindigkeiten
und mit hoher Intensitat sind seine Alleinstel-
lungsmerkmale.

Die Vibrationszinken sind standig in Bewegung
und senken den Zugkraftbedarf. Gleichzeitig bie-
ten sie einen hohen Bearbeitungseffekt bis zu
einer Tiefe von 15 cm. Die Zinken kénnen mit un-
terschiedlichen Spitzen entweder fiir Bearbeitung
oder fiir Einmischung ausgeriistet werden. Nach-
dem die Zinken die Pflugfurche auseinander geris-
sen haben, ibernimmt das CrossBoard und sorgt

fur die Zertrimmerung der Kluten. CrossBoard ist
mit einer Stabilisierschiene ausgestattet, die fiir
ganzflachige Arbeit sorgt. CrossBoard wird hy-
draulisch von der Kabine aus geregelt.

RexiusTwin steht fiir griindliche Riickverfestigung
auf schweren und leichten B6den. Der Walzenring
zeichnet sich durch eine breite Schulter mit ag-
gressiv arbeitendem Keil aus, der auch steinharte
Kluten zerschlagt und dabei gleichzeitig auf feuch-
ten und trockenen Béden eine phdnomenale Trag-
kraft bietet. Die Schulter sorgt auch fiir einen
moderaten Zugkraftbedarf, selbst auf lockeren
Oberflachen. Der Werkzeugbalken und die Ringe
hinterlassen eine gut vorbereitete Oberflache.

Fiir noch intensivere Bearbeitung und Klutenzertriimmerung

kann das CrossBoard mit scharfen Messern aus gehértetem Stahl
— dem SingleKnife — ausgeriistet werden. Dank Vaderstads Quick-
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Ripper Schar Cultus Schar

Das Konzept RexiusTwin

Es ist bekannt, dass Boden nach tiefer Bearbeitung zu locker ist und riickverfes-
tigt werden muss, wenn optimale Ertrage erzielt werden sollen. Durch Riickver-
festigung einen Tag nach Pflug oder Tiefenlockerer wird in trockenen Jahren
das Austrocknungsrisiko und damit die Klutenbildung verringert.

Leichte Tonbdden, toniger Schluff und lehmiger Ton lassen sich direkt nach
dem Pflug oft nur schwer bearbeiten. Das heif3t in einem trockenen oder sehr
nassen Herbst sind sie fast nicht mehr zu bearbeiten. Schwerer Boden muss so-
bald er nach dem Pflug oder Tiefenlockerer wieder bearbeitbar ist, eingeebnet
und riickverfestigt werden, so dass eine leicht gewellte Oberflache entsteht, bei
der grofie Steine in den Feinboden eingedriickt sind. Pfliigen oder Tiefenlock-
ern, direkt gefolgt von RexiusTwin und dann Drillen - das kann fiir solche Béden
ein wetterunabhangiges und sehr schlagkraftiges Verfahren sein.

Befallsbekdmpfung
Durch die guten Bearbeitungs- und Riickverfestigungseigenschaften von
RexiusTwin werden auch Hohlraume, d.h. Schutzraume fiir Schnecken, zerstort. Die Zinken kénnen zur Mulch- oder Pflugsaat eingesetzt werden. Beim Modell Ripper wird der
Zur Bekampfung von Mausen ist die Kombination von Tiefenlockerer und Boden nach vorn geworfen. Entsprechend eignet sich dieses Schar fiir die flachere Bearbeitung
RexiusTwin gegeniiber dem Beetpflug die bessere Alternative. nach dem Pflug wahrend Cultus vor allem zur Einmischung und entsprechend fiir den Stoppel-
umbruch konzipiert ist.
Das CrossBoard mit Stabilisierschiene wird nach Pflugfurche zur Klutenzerkleinerung und Eineb- Die Ringschulter unterstiitzt die Riickverfestigung der Oberflache und bietet sehr gute Tragkraft.
nung eingesetzt. Nach Demontage der Stabilisierschiene kann das CrossBoard auch zur Einebnung Richtig riickverfestigter Boden sichert den Feuchtigkeitshaushalt und bietet die richtigen
im Stoppelumbruch eingesetzt werden. Bedingungen fiir die Wurzelentwicklung.
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Durchdachte Walze

Doppelwalze

Die versetzt laufenden Ringe sind selbstreinigend
und dank Abstreifer kénnen sie auch in feuchten
Bedingungen eingesetzt werden. Die spezielle Form
der Ringe und die breite Schulter sorgen fiir hohe
Tragkraft.

Immer im Eingriff

Damit einzelne Walzenabschnitte auf leichten oder
nassen Boden nicht schleifen, sind die Ringe unter-
einander verbunden. So ist perfekte Arbeit garan-
tiert. Die Feder ist standig vorgespannt, um
Verschleif3 an den Ringen auszugleichen.

Federgelagerte Lagerkorper fiir hohe Standzeit
Dank federnd gelagerter Achse mit 65 mm Durch-
messer werden Stof3e abgefangen. So lasst es sich
Jahr fiir Jahr problemlos arbeiten. Jeder Lagerkor-
per ist mehrfach abgedichtet und beidseitig ge-
schmiert. Diverse Lagerelemente werden aus
gehartetem Spezialstahl hergestellt.



AUSSTATTUNGSVARIANTEN FUR REXIUSTWIN

TECHNISCHE DATEN REXIUSTWIN

SingleKnife: Einfach montierbare CrossBoard Spitzen dank Vaderstad QuickChange.

Ripper
40 mm (Standard)

Raptor
40 mm

+90 mm

Spurlockerer

Cultus
70 mm

Marathon
25 mm

Zur Vergrof3erung des Zinkendurchgangs am
Werkzeugbalken kann eine dritte Zinkenreihe
hinzugefiigt werden. Damit verbessert sich der
Erdstrom und Stroh und Erntereste flief3en
besser durch.

Modell 450 550 630 830 1030
Mindestzugkraftbedarf (PS) 140 160 200 270 350
Arbeitsbreite (m) 45 55 6,3 8,3 10,3
Transportbreite (m) 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0
Gewicht (kg) 7400 8700 9700 13800 15000
Gewicht pro Meter (kg) 1665 1580 1540 1660 1470
Benotigte Steuergerate 3 DW 3 DW 3 DW 3 DW 3 DW

DW = doppeltwirkend
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